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n GRUNDDATA

Varubeskrivning

Viridi kulventil i Avzinkningshardig lagbly massing. Lag hals, fullt genomlopp, invandig gdnga och
stalhandtag. For varmt och kallt tappvatten, samt varme-, kyl, luft och gassystem. Kan aven
anvandas pa vakuum och lattare oljor ( ex diesel).

Ovriga upplysningar

Klassificeringar

ETIM > -EC011343 - Kulventil

BK04 > -20702 - Kulventiler

BSAB ) -PSB.1 - PSB.1 - Kulventiler

UNSPSC >

Leverantorsuppgifter

Foretagsnamn Miljokontaktperson
Armatec AB

Namn
Organisationsnummer Jens Helgegren
5566184536

Telefon
Adress 031-890127
Betagatan 1

E-post
Hemsida jens.helgegren@armatec.se

www.armatec.se

n HALLBARHETSARBETE
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Foretagets certifiering

= ISO 9001
= [SO 14001

Policys och riktlinjer

OHSAS 18001 ,1ISO 14001, ISO 26000, ISO 9001:2015

INNEHALLSDEKLARATION

Kemisk produkt

Innehaller produkten elektronik

Omfattas varan av RoHs-direktivet

Varans vikt

0,23 - 2,3 kg

Vara / Delkomponenter

Koncentrationen har berdaknats pa komponentniva

Ventilhus - 100% av hela varan

Ingaende material Vikt-% i CAS-nr (alt EG-nr (alt Vikt % i
. . Kommentar
/komponenter komponent legering) legering) produkt
Detta &r
- o ry 070. o mjukgdraren i
Diisononylftalat (DINP) <0,025% 28553-12-0 249-079-5 <0,025% PVC redovisad
separat.
Massing CW511L* Vi tillverkar i
(CuzZn38As), Pb <0,2%, Ni o . o legering med
<0.3% As < 0.15% 89,52% Ovrigt, metaller 89,52% konstaterad
(*=4MS B,C) blyhalt <0,09
Polytetrafluoretylen (PTFE) 0,85% 0002-84-0 0.85%
synonym teflon
Stal 1.0112, P235S 9,09% Ovrigt, metaller 9,09% Spak, skruv.
Grafit 0,07% 7782-42-5 0,07% Téatning
Polyvinylklorid, PVC,
Ethene, chloro-, 0,47% 9002-86-2 0,47% Tatning
homopolymer

Del av materialinnehallet som ar deklarerat

100% - 100,03%

Sarskilt farliga @mnen

Varan innehaller INTE nagra @mnen med sarskilt farliga egenskaper (Substances of very high
concern, SVHC-amnen) som finns med pa kandidatférteckningen i en koncentration som

Overstiger 0,1 vikts-%

Utgava av kandidatférteckningen som har anvants

2022-06-10
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Nanomaterial

Innehaller produkten tillsatt nanomaterial, som ar medvetet tillsatta for att uppna en viss
funktion?: Nej

Tillsatt hogflourerade d@mnen (PFAS)

Innehaller produkten tillsatt hogflourerade @mnen (PFAS), som &r aktivt tillsatta for att
uppna en specifik funktion?: Vet gj

Ovrigt

Amnen &r redovisade ned till 0,01% viktprocent enligt iBVDs redovisningskrav. Eventuell
avvikelse fran redovisningskraven redovisas nedan

n RAVAROR

Atervunnet material

Innehaller varan atervunnet material: Nej

Traravara

Traravara ingar i varan: Nej

H MILJOPAVERKAN

Finns en miljovarudeklaration framtagen enligt EN15804 eller ISO14025 for varan
Nej
Finns annan miljévarudeklaration

Nej

n DISTRIBUTION

Beskrivning av emballagehantering for distribution av varan

Ventilerna levereras utan férpackning, bulkleveranser ar férpackade i wellpappkartonger.

BYGGSKEDET

Staller varan sarskilda krav vid lagring? Nej

Stéller varan sarskilda krav pa omgivande byggvaror? Nej
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BRUKSSKEDET

Finns skotselanvisningar/skotselrad? Ja

Finns en energimarkning enligt energimarkningsdirektivet (2017/1369/EU) Nei

for varan? ©)

RIVNING

Kraver varan sarskilda atgarder for skydd av hdlsa och miljo vid Nei

rivhing/demontering? €
n AVFALLSHANTERING

Omfattas den levererade varan av forordningen (2014:1075) om Nej

producentansvar for elektriska och elektroniska produkter néar den blir

avfall?

Ar ateranvindning majlig fér hela eller delar av varan? Ja

Kan ateranvandas ifall hel. Ventil, spak etc.

Ar materialatervinning méjlig for hela eller delar av varan? Ja

Atervinns som massing.

Ar energiatervinning majlig fér hela eller delar av varan? Nej

Har leverantoren restriktioner och rekommendationer for ateranvandning, Nej

material- eller energiatervinning eller deponering?

Nar den levererade varan blir avfall, klassas den da som farligt avfall? Nej

Avfallskod (EWC) for den levererade varan 170401
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n ARTIKELIDENTITETER

RSK-nummer Eget Artikel-nr GTIN
45074 15 AT 3700-15
45074 16 AT 3700-20
450 74 17 AT 3700-25
4507418 AT 3700-32
4507419 AT 3700-40
45074 20 AT 3700-50
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ﬂ Bilagor

Produktdatablad
Prestandadeklaration
Sékerhetsblad
RoHs-intyg
Miljovarudeklaration

Skotselanvisning 3700-_man_3.pdf

Ovriga bifogade dokument
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Metallkulventiler Bruksanvisning

AT 3600-3618, AT 3635-3640,

3700-3716

Allméant
Ventilen har konstruerats och tillverkats fér anvandning i system dar driftsforhal-
landen ar lampliga fér anordningen enligt tillampbara standarder.
Brukaren ansvarar for val av material och konstruktivt utférande med hansyn till
géllande driftsforhallande.

I AT 3600
Markning
Ventilerna ar markta med tillverkare, DN, PN samt AT-handtag. ——

Risker vid anvédndning

Vid mandvrering av ventil med spak skall man halla langst ut pa spaken for att un-
dvika klamskador mellan spak och ventil. Mandévrering av ventil skall ske langsamt
for att undvika tryckslag i rérledningen.

Ankomstkontroll
Kontrollera att kulventilen motsvarar bestallningen och att den ar fri fran skador. AT 3601

Hantering

Ventilerna skall férvaras i lampligt utrymme fér att undvika korrosion och neds-
mutsning. Inga lyft skall goras i spak.

Montering

Innan monteringen paborjas skall kontroll utféras, att ventilen éverensstammer

med systemets konstruktionsdata och driftsférhéllanden. Tillse att rorledningen AT 3635
ar fri frdn féroreningar, metallspan och annat som kan stéra ventilens funktion.

Avsakring eller annan dtgard bor utféras om risk finns for innestangt media mellan
tvd ventiler som vid expansion i vissa fall kan orsaka skador p& ventilerna.
Eventuellt lackage fran ventil med brandfarligt media kan ge 6kad brandrisk.
Montering av ventil med brandfarligt media skall darfér ej utfoéras i anslutning till
elkomponenter eller heta foremal.

Ventilerna kan monteras i valfritt inbyggnadslage.

Kontrollera att de rérandar, som ventilen skall monteras mellan, ar parallella och
har samma centrumlinje samt att avstdndet mellan rérandarna svarar mot ven-

tilens bygglangd. Ventilen skall monteras s& att den ej belastas av yttre drag- eller AT 3611
tryckkrafter. Eventuella skyddsproppar skall avlagsnas fére montering.

Installation av ventil i byggnad skall goras s& att den blir dtkomlig for utbyte och
underhall. Om produkten har en pil som anger stromningsriktningen skall denna
foljas.

Ventiler med ganga AT 3600-3606, AT 3634, AT 3635, AT 3640, AT3700-3702
For ventiler med gangéandar anvands lin eller gangtape. Rérgangningen ska passa

ventilens ganga och in i enlighet med tillampliga standardkrav. Kontrollera att den AT 3613
anslutande rérledningens gangor ar rena. Rérgangningen ska passa ventilens
ganga och in i enlighet med tillampliga standardkrav (se ventilens tekniska blad).
De rérgangning ska ocksd vara fri frdn skav, marken eller stukningar som kan
forsamra den korrekta kopplingen med ventilen och féljaktligen den utétriktade
tatningen. Ytterligare pafrestningar pa kroppen till kroppsanden (risk for brott i
leden sig sjalv och/eller vatskeldckage) méste undvikas under installationen. Rork-
ld&mman eller nyckeln maste alltid ta tag i sexkant/oktagondelen av den gangade
anden som maste skruvas fast i roret. Ta aldrig tag i den andra dnden eller sjélva

- Utgéva 3, 2020-10-19
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Metallkulventiler Bruksanvisning

AT 3600-3618, AT 3635-3640,
3700-3716

Utgdva 3, 2020-10-19
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korsningen. Var noga med att inte dra 4t roret pa ett alltfér stort avstand fran det
gédngade omradet, for att inte inducera ytterligare béjmoment pa ventilen. Slutli-
gen, undvik att skruva in gédngor foér l&ngt in i ventilen. Detta kan resultera i en ska-
da av ventilsdtena med resulterande lackage nar ventilen val ar i drift. Anvand
alltid rortdngen som en skiftnyckel. Risk finns annars att ventilen klams ihop och
karvar. Klam aldrig fast ventilen éver ventilhuset med rortdng eller skruvstad.

T

AT 3600/3605/3606/3700/3701

Ventiler med lédkopplingar AT 3610-3611

Lodkopplingarna skall demonteras fére 16dning s& att hog varme ej skadar ven-
tilens satesringar. Vid montering av ventilen bdr gdngorna och tatningsytorna
smorjas med pasta for att underlatta monteringen. Anvand alltid rértdngen som
en skiftnyckel. Risk finns annars att muttern klams ihop och kéarvar. Klam aldrig
fast ventilen 6ver ventilhuset med rortdng eller skruvstad.

D3 ventilen fixeras skall alltid befintligt mothall anvandas.Ventil med presspexko-
ppling AT 3712

Tillse att rorandan ar kapad vinkelréatt, val fasad och ren fran grader och spén. Kon-
trollera att kopplingen ar fri frdn smuts och att o-ringarna sitter pa plats. Skjut in
roret i botten pa kopplingen och markera insticksdjupet for att tydligt se att roret
ar i ratt lage nar kopplingen pressas. Kontrollera att ratt pressback anvands, samt
att den ar ren och oskadad. Placera pressverktygets back vinkelratt och i ratt po-
sition éver kopplingens vulst, och starta pressningen. Kontrollera att pressbacken
stanger helt. Kopplingarna pressas med TH-backar i dimension 16-50.

Ventiler med kldmringskopplingar AT 3613-3614, 3713-3714

Vid mjuka koppar- och stélrér samt férnatade polyetenror skall alltid stodhylsa an-
vandas. Stick i roret i botten pé kopplingen och dra at kopplingsmuttern fér hand.
Dra darefter 4t med ett verktyg (anvand ej rortdng) ca 1-1,5 varv. Vid montering pa
férnatade polyetenror dra at 2 varv. Atdragningsmomentet anpassas till rortyp
och dimension som skall monteras. Kopplingen kan tack vare den glédgade klam-
ringen upprepade ganger tas isar och ater monteras.

Vid anvandning av klamringskoppling kan i vissa fall spdnningskorrosion uppsta.
Risken for detta 6kar i samband med ammoniak (rengéringsmedel). For att und-
vika spanningskorrosion rekommenderas att kopplingsmuttern lossas direkt efter *
atdragningen och déarefter latt dras at igen. Darigenom minskas de hdga spéannin-
gar som uppstar vid férsta dtdragningen.

P\ | .
w ARMATEC




Metallkulventiler

Bruksanvisning

AT 3600-3618, AT 3635-3640,

3700-3716

Ventiler med presskopplingar AT 3616, 3716

Géngorna och tatningsytorna péa ventilen bor smaérjas med pasta, for att underlat-
ta monteringen. Tank pa att anvanda rértdngen som en skiftnyckel, sa att inte ko-
pplingsmuttern klams ihop och darigenom kérvar. Klam aldrig med rértang eller
skruvstod over ventilhuset. Da ventilen fixeras skall alltid befintligt mothéll anvan-
das. Efterdragning av packboxen kan vara erforderligt for luft- och gassystem da
provtrycket dverstiger 6 bar. For basta funktion skall ventilen mandvreras minst 2
ggr/ar.

Ventiler med presskopplingar AT 3617-3618

Kopplingarna pressas med V-backar i dimension 12-54 mm, alternativt M-backar
i dimension 12-35 mm. Tillse att rorandan ar val fasad och ren fran grader och
spaner. Kontrollera att kopplingens o-ring ar pa plats. Hall ett tillrackligt langt
avstand till nasta presskoppling s& att denna ej paverkas vid montaget. Skjut in
roret i botten pa kopplingen och markera insticksdjupet for att tydligt se att roret
ar i ratt lage nar kopplingen pressas. Kontrollera att ratt pressback anvands, samt
att den ar ren och oskadad. Placera pressverktygets back vinkelratt och i ratt po-
sition 6ver kopplingens vulst, och starta pressningen. Kontrollera att pressbacken
stanger helt.

Ventil med presspexkoppling AT 3712

Tillse att rorandan &r kapad vinkelratt, val fasad och ren frén grader och spén. Kon-
trollera att kopplingen é&r fri frdn smuts och att o-ringarna sitter pa plats. Skjut in
roret i botten pa kopplingen och markera insticksdjupet for att tydligt se att roret
ar i ratt lage nar kopplingen pressas. Kontrollera att ratt pressback anvands, samt
att den ar ren och oskadad. Placera pressverktygets back vinkelratt och i ratt po-
sition 6ver kopplingens vulst, och starta pressningen. Kontrollera att pressbacken
stanger helt. Kopplingarna pressas med TH-backar i dimension 16-50.

Ventiler med kldmringskopplingar AT 3613-3614, 3713-3714

Vid mjuka koppar- och stalror samt férnatade polyetenror skall alltid stédhylsa an-
vandas.

Stick i roret i botten pa kopplingen och dra &t kopplingsmuttern f6r hand. Dra
dérefter 8t med ett verktyg (anvand ej rortang) ca 1-1,5 varv. Vid montering pa
fornatade polyetenror dra at 2 varv.

Atdragningsmomentet anpassas till rértyp och dimension som skall monteras.
Kopplingen kan tack vare den glédgade klamringen upprepade ganger tas isar
och ater monteras.

Vid anvandning av klamringskoppling kan i vissa fall spédnningskorrosion uppsta.
Risken for detta ¢kar i samband med ammoniak (rengéringsmedel). For att und-
vika spanningskorrosion rekommenderas att kopplingsmuttern lossas direkt efter
atdragningen och déarefter latt dras at igen. Darigenom minskas de héga spéannin-
gar som uppstar vid férsta dtdragningen.

Ventiler med presskopplingar AT 3616, 3716

Gangorna och tatningsytorna pa ventilen boér smoérjas med pasta, for att underlat-
ta monteringen. Tank p& att anvanda rértangen som en skiftnyckel, s& att inte ko-
pplingsmuttern kldams ihop och darigenom karvar. Klam aldrig med rértang eller
skruvstod over ventilhuset. D& ventilen fixeras skall alltid befintligt mothall anvén-
das. Efterdragning av packboxen kan vara erforderligt for luft- och gassystem da
provtrycket dverstiger 6 bar. For basta funktion skall ventilen mandvreras minst 2
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Metallkulventiler Bruksanvisning

AT 3600-3618, AT 3635-3640,
3700-3716

ggr/ar.
Ventiler med presskopplingar AT 3617-3618

Kopplingarna pressas med V-backar i dimension 12-54 mm, alternativt M-backar
i dimension 12-35 mm.

Tillse att rérandan ar vél fasad och ren fran grader och spéner.

Kontrollera att kopplingens o-ring ar pa plats. Hall ett tillrackligt langt avstand till
nasta presskoppling sa att denna ej paverkas vid montaget. Skjut in réret i botten
pé kopplingen och markera insticksdjupet for att tydligt se att roret ar i ratt lage
nar kopplingen pressas.

Kontrollera att ratt pressback anvands, samt att den ar ren och oskadad.

Placera pressverktygets back vinkelratt och i ratt position éver kopplingens vulst,
och starta pressningen. Kontrollera att pressbacken stanger helt.

Idrifttagning

Starta alltid systemet med stangd ventil. Under uppstart skall rérsystemet
renspolas med fullt 6ppen ventil. Tank pad att 6ppna ventilen sakta och i steg for
att undvika skadliga tryckslag. Anvand ej andra anordningar fér mandvrering én
de som medlevererats. Ventilen ar 6ppen nar handspaken ar i linje med rérlednin-
gen.

AT 3617

Drift och skotsel

Efter uppstart och nér driftférhallanden féréandras, rekommenderas att packningar
och saten kontrolleras for att undvika lackage. Nar kulventilen ar i drift ska den be-
finna sig i 6ppet eller stangt lage. Halvlagen kan skada satesringarna och bér un-
dvikas. Motionering av kulventilen minst var 6:e manad, vilket skall dokumenteras
genom forda journaler, t.ex. genom lopande underhallssystem. Eventuella tryck-
slag far ej 6verskrida ventilens tryckklass. Kan tryckslag befaras méaste skyddsat-
garder vidtas.

Efterdragning av packboxen kan vara erforderligt for luft- och gassystem da
provtrycket dverstiger 6 bar (e).

Funktionskontroll och atgéarder

Lackage fran spindelpackning

Om lackage uppstar genom spindelpackning, dra mutter 1/8 varv. Upprepa detta
tills lackaget upphér. (Om ventiler med hég, gjuten hals lackt i packboxen, kan
droppandet fortsatta en kort tid efter atdragning, da vatskan kan sta kvar i utrym-
met ovanfor packboxen.) Avhjalper detta inte felet, maste spindelpackningen by-
tas.

1 Stall ventilen i 6ppet eller stangt lage.

2 Sakerstall att ventilhuset ar tryckldst och ej utsatt fér hog temperatur.

3 Ta av spaken och avlagsna spindelmuttern.

4 Avlagsna spindelpackningen. Tillse att spindelns och husets ytor ej skadas.
5 Montera ny spindelpackning, dra &t spindelmuttern och montera spaken.

Reservdelar
Ventilerna fordrar ingen reservdelshallning.
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