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English

Use the QR code, or visit www.alfalaval.com/gphe-
manuals, to download a local language version of the
manual.
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6bnrapcku

M3nonseante QR Koga nnmn noceteTte crneaHnst agpec
www.alfalaval.com/gphe-manuals, 3a ga ceanute
Bepcust Ha PbLKOBOACTBOTO 3a ynotpeba Ha Bawiusa
e3uk.

Cesky
PouZijte kdd QR nebo navstivte www.alfalaval.com/

gphe-manualsa stahnéte si mistni jazykovou verzi
tohoto navodu.

Dansk

Brug QR-koden, eller fglg www.alfalaval.com/gphe-
manuals for at downloade en lokal sprogversion af
manualen.

Deutsch

Verwenden Sie den QR-Code oder besuchen Sie
www.alfalaval.com/gphe-manuals, um die lokale
Sprachversion des Handbuchs herunterzuladen.
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XpnoipotroinoTe Tov KWOIKG QR 1) ETTIOKEQPTEITE TN
oeAida www.alfalaval.com/gphe-manuals, yia va
KOTERAOETE PIa £€KDOTN TOU EYXEIPIOIOU OTNV TOTTIKN
0ag yYAwaooa.

Espanol

Utilice el cédigo QR o visite www.alfalaval.com/gphe-
manuals para descargar una version del manual en el
idioma local.

Eesti

Kasutusjuhendi kohaliku keeleversiooni
allalaadimiseks kasutage QR-koodi véi kiilastage
aadressi www.alfalaval.com/gphe-manuals.

Suomi

Kaytd QR-koodia tai avaa osoite www.alfalaval.com/
gphe-manuals, niin voit ladata kayttdohjeen
paikallisella kielella.

Francais

Utilisez le QR-code ou rendez-vous sur le site
www.alfalaval.com/gphe-manuals, pour télécharger
une version du manuel dans la langue locale.

Hrvatski

Upotrijebite QR kod ili posjetite www.alfalaval.com/
gphe-manuals ako Zelite preuzeti verziju prirucnika na
lokalnom jeziku.

Magyar

Hasznalja a QR-kédot, vagy latogasson el a
www.alfalaval.com/gphe-manualswebhelyre a
kézikényv helyi nyelv(i véltozatanak letdltéséhez.
Italiano

Utilizzate il codice QR o visitate il sito
www.alfalaval.com/gphe-manuals per scaricare una
versione del manuale nella lingua locale.
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Lietuvos

Naudokite greitojo atsako (QR) kodg arba
apsilankykite www.alfalaval.com/gphe-manuals , kad
atsisiystuméte vadovo vietos kalbos versijg.

Latvijas

Lai lejupieladétu rokasgramatas versiju vietéja valoda,
izmantojiet QR kodu vai apmekléjiet
www.alfalaval.com/gphe-manuals.

Nederlands

Gebruik de QR-code, of bezoek www.alfalaval.com/
gphe-manuals om een handleiding in een andere taal
te downloaden.

Norsk

Bruk QR-koden, eller ga til www.alfalaval.com/gphe-
manuals for & laste ned en versjon av handboken pa
et lokalt sprak.

Polski

Aby pobrac instrukcje w innej wersji jezykowej,
zeskanuj kod QR lub otw6rz strone
www.alfalaval.com/gphe-manuals.

Portugués

Utilize o codigo QR ou visite www.alfalaval.com/gphe-
manuals para descarregar uma versado do manual na
lingua local.

Portugués do Brasil

Use o QR ou visite www.alfalaval.com/gphe-manuals
para baixar uma versao do manual no idioma local.
Romanesc

Utilizati codul QR sau vizitati www.alfalaval.com/gphe-
manuals, pentru a putea descarca o versiune a
manualului in limba dumneavoastra.



Pycckun

UToO6bI 3arpy3nTb pyKOBOACTBO Ha APYroM S3biKe,
Bocnonb3yntecb QR-kogom unu nepenanTe no
ccbinke www.alfalaval.com/gphe-manuals.

Slovenski

Ce zelite prenesti lokalno jezikovno razligico
prirocnika, uporabite kodo QR ali obis¢ite spletno
stran www.alfalaval.com/gphe-manuals.

Slovensky

Pouzite QR kod alebo navstivte stranku
www.alfalaval.com/gphe-manuals a stiahnite si verziu
priru¢ky v miestnom jazyku.

Svenska

Anvand QR-koden eller besék www.alfalaval.com/
gphe-manuals for att hamta en lokal sprakversion av
bruksanvisningen.

Tiirkge

Kilavuzun yerel dildeki versiyonunu indirmek i¢cin QR
kodunu kullanin veya www.alfalaval.com/gphe-
manuals adresini ziyaret edin.
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1 Introduktion

Den har bruksanvisningen innehaller information om hur du utfér underhall pa
din packningsforsedda plattvarmevaxlare.

1.1 Avsedd anvandning

Den avsedda anvandningen av den har utrustningen ar att dverfora varme i
enlighet med en bestdmd konfiguration.

All annan anvandning ar forbjuden. Alfa Laval ansvarar inte for kropps- eller
maskinskador om utrustningen anvands fér andra syften an den avsedda
anvandningen som beskrivs ovan.

1.2 Rimligen forutsebart missbruk

 Lyft eller transportera inte Iadan eller utrustningen pa nagot annat vis an
vad som anges i den har bruksanvisningen.

» Anslut ett ror pa det vis det ska anslutas till plattvarmevaxlaren. Packningen
och fodret kan skadas om ett ror anslutet pa fel satt.

» Pa semisvetsade enheter ar det ett sdkerhetsproblem om fel rér ansluts till
fel port. Sékerstall att ratt media anslutits till ratt port enligt ritningarna till
plattvarmevaxlaren.

» Det finns risk att skada hangarna om du hanger in eller flyttar manga plattor
samtidigt. Vi rekommenderar att endast en eller hégst tva plattor hanteras
at gangen.

» Nar du stéller in mattet A (avstandet mellan insidan av stativplattan och
insidan av tryckplattan) ska du alltid dra at bultarna korsvis, jamnt och lite at
gangen for att undvika diagonal forflyttning och slingrande rérelser. Mattet
A hittar du pa ritningen 6ver plattvarmevaxlaren dar du aven ser antalet
plattor.

« Oka och minska fldet varsamt for att undvika deformationer pa plattorna
och utblasning av packningarna till exempel pa grund av tryckstétar.

» Borja med att 6ka temperaturen forsiktigt for att undvika sprickor i
packningarna eller skapa en utblasning. Se avsnittet Uppstart i
installationshandboken.

* Om plattvarmevaxlaren inte ska tas i drift inom 6 manader foljer du
instruktionerna i avsnittet Férvaring.

1.3 Tidigare kunskaper

Plattvarmevaxlaren ska handhas av personer som har Iast instruktionerna i
denna manual och som har kunskap om processen. Det inkluderar kunskaper
om villkor fér medietyp, tryck och temperaturer i plattvdrmevaxlaren samt de
specifika forutsattningar processen kraver.

Underhall och installation av plattvarmevaxlaren ska utféras av personer med
kunskap och behdrighet enligt lokala bestammelser. Det kan aven galla
atgarder som rérdragning, svetsning och andra typer av underhall.

Kontakta din representant for Alfa Lavals for rad om underhallsatgarder som
inte beskrivs i denna manual.
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1 Introduktion

1.4 Levererad teknisk information

For att handboken ska anses komplett maste féljande levererade
dokumentation vara tillganglig:

« Forsakran om overensstammelse.
| tilldampliga fall.

* Delforteckning
En materialférteckning nar utrustningen byggs.

* Plattupphéangningslista
En beskrivning av installationen av plattpaketet.

* Tekniska specifikationer
Anslutningsinformation, matt och sektionsinformation.

+ Ritning over plattvarmevaxlaren
En ritning av den levererade plattvarmevaxlaren.

Vikten hos den levererade plattvarmevaxlaren samt alla dimensioner hittar du
pa den levererade plattvarmevaxlarens ritning.

De listade dokumenten ar unika for den levererade produkten (utrustningens
serienummer). Anvisningarna ska dar det ar lampligt atféljas av de tekniska
dokument, ritningar och diagram som kravs for att férsta dessa anvisningar.

Plattvarmevaxlarritningen som namns i den har handboken ar ritningarna som
medfdljer leveransen.

1.5 Garantivillkor

Garantivillkoren ingér vanligtvis i det undertecknade forsaljningskontraktet
som féregar bestallningen av den levererade plattvarmevaxlaren. Alternativt
ingar garantivillkoren i offertdokumentationen, eller sa finns det en hanvisning
till dokumentet dar de gallande villkoren star. Kontakta alltid den lokala Alfa
Laval-representanten for radgivning om fel uppstar under den angivna
garantiperioden.

1.6 Radgivning

Radgor alltid med din lokala Alfa Laval-representant ifall du behdver
information om:

» Matt pa nya plattpaket om antalet plattor ska éandras

* Val av packningsmaterial om drifttemperatur och drifttryck ska andras
varaktigt, eller om ett nytt medium ska anvandas i plattvarmevaxlaren.

8 200006684-2-SV



Introduktion 1 E\Y/

1.7 Efterlevnad av miljéregler

En 6kad energieffektivitet nar Alfa Lavals kompakta varmevaxlare anvands pa
ett optimalt satt medfor energibesparingar och minskade driftkostnader.”

Avfallshantering

Sortera, atervinn eller kassera allt material och alla komponenter pa ett sakert
och miljévanligt satt eller i enlighet med nationell lagstiftning eller lokala
bestdmmelser. Vid osakerhet om vilket material en komponent ar tillverkad av,
kontakta den lokala Alfa Laval-forséljaren. Anlita ett certifierat (ISO 14001 eller
liknande) skrot- eller avfallshanteringsforetag.

Uppackning

Forpackningsmaterialet bestar av tra, plast, pappkartonger och i vissa fall
metallband.

» Tra och pappkartonger kan ateranvandas, atervinnas eller anvandas for
energiutvinning.

» Plast ska atervinnas eller brannas pa en godkand férbranningsanlaggning.

» Metallbanden ska skickas till materialatervinning.

Underhall
+ Samtliga metalldelar ska skickas till materialatervinning.

* Olja, samtliga slitageutsatta delar som inte ar gjorda av metall,
rengdringsmedel, trasor och annat rengéringsmaterial ska omhandertas
enligt lokala foreskrifter.

Kassering

Uttjiant utrustning ska atervinnas enligt gallande lokala féreskrifter. Utover
sjalva utrustningen ska samtliga halsovadliga rester fran processvatskan tas
om hand och hanteras pa lampligt satt. | tveksamma fall, eller nar lokala
foreskrifter saknas, kontaktar du Alfa Lavals lokala forsaljningsforetag.

200006684-2-SV 9



Den har sidan har avsiktligt lamnats tom.



2 Sakerhet
2.1 Sakerhet

Plattvarmevaxlaren ska anvandas och underhallas i enlighet med Alfa Lavals
instruktioner i denna manual. Om plattvarmevéaxlaren hanteras felaktigt kan
det medfdra allvarliga konsekvenser med personskador och/eller skador pa
utrustning. Alfa Laval ansvarar inte for skador pa personer eller utrustning som
uppkommit pa grund av att instruktionerna i denna manual inte har oljts.

Plattvarmevaxlaren ska anvandas i enlighet med den specificerade
konfigurationen av material, medietyper, temperaturer och tryck for din
aktuella plattvarmevaxlare.

2.2 Definition av begrepp

/\\ VARNING | Typ av risk

Med VARNING anges potentiellt farliga situationer som kan resultera i dodsfall
eller allvarliga personskador om de inte undviks.

/\\ VARNING | Typ av risk

Med FORSIKTIGT anges potentiellt farliga situationer som kan resultera i lindriga
eller medelsvara personskador om de inte undviks.

Med OBS anges potentiellt farliga situationer som kan resultera i
egendomsskador om de inte undviks.

Sakerhet

200006684-2-SV 1



34 2 Sakerhet

2.3 Personlig skyddsutrustning
Skyddsskor

Skor med forstarkt tahatta for att minimera fotskador fran tappade artiklar.

Skyddshjilm

En hjalm som &r tillverkad for att skydda huvudet mot skador vid olyckor.

Skyddsglasogon

Att par tatsittande glaségon som bars for att skydda dgonen mot risker.

o

Skyddshandskar

Handskar som skyddar handen mot risker.

Sakerhet

-
N
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Sakerhet 2

2.4 Arbeta pa hojd

/\\ VARNING | Fallrisk.

Vid allt arbete pa hojd maste du se till att att det finns sékra tilltradesmetoder och
att de tillampas. Folj gallande lokala bestammelser och riktlinjer for arbete pa
héjd. Anvand staliningar eller en mobil arbetsplattform och sdkerhetssele. Skapa
ett sakerhetsomrade runt arbetsomradet och hindra verktyg eller andra foremal
fran att falla.

Om installationen kraver arbete pa tva meters hojd eller hbgre maste
sakerhetsatgarder vidtas.

Sakerhet

200006684-2-SV 13



Den har sidan har avsiktligt lamnats tom.




3 Beskrivning

3.1 Komponenter

Det har kapitlet beskriver huvudkomponenterna och -tillbehéren hos
plattvarmevéaxlaren fran Alfa Laval.

200006684-2-SV 15



3 Beskrivning

Industriella plattvarmevaxlare

3.1.1

Huvudkomponenter

Bilden visar en sprangskiss av Alfa Laval T15 med alternativa komponenter.

200006684-2-SV
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Beskrivning 3

1. Stativplatta
Fastplatta med ett antal porthal fér anslutning av rérsystemet.

2. Tryckplatta

Flyttbar platta som trycker ihop plattpaketet mot stativplattan. Tryckplattan
kan innehalla ett antal porthal fér anslutning av rérsystemet.

3. Baraxel
Bar upp plattpaketet och tryckplattan.

4. Styraxel
Haller samman alla plattor i nederdelen.

a. Standard
b. Kompakt design

5. Plattpaket

Benamning pa alla plattor som ar monterade mellan stativplattan och
tryckplattan. Ett plattpaket kan besta av féljande:

- Kanalplatta

Plattorna som sitter mellan andplatta | och andplatta Il eller
Overgangsplattan.

- Andplatta |
Plattan som sitter bredvid tryckplattan.

- Andplatta Il
Plattan som sitter bredvid stativplattan.

- Overgangsplatta
Plattan som sitter bredvid tryckplattan.

- Kassett med dubbla plattor
Tva hopsvetsade plattor. For semisvetsade produkter.

- Packningar
Sitter mellan plattorna for att férebygga lackor.

6. Barpelare

Ger stod at baraxeln och styraxeln. For vissa mindre plattvarmevaxlare
anvands ingen stativpelare.

7. Dragbult
Trycker ihop plattpaketet mellan stativplattan och tryckplattan.

8. Lasbult
Kortare an en dragbult och anvands till att lasa plattpaketet ytterligare.

9. Porthal

Porthal genom stativplattan gor att mediet kan passera in eller ut fran
plattvarmevaxlaren.

200006684-2-SV 17



3 Beskrivning

10. Pinnbult

Pinnbultar runt porthalen faster flansanslutningarna i plattvarmevaxlaren.

11. Fot

Ger stabilitet at plattvarmevéxlaren och kan, beroende pa konstruktionen,
anvandas till att férankra plattvarmevaxlaren i fundamentet med hjalp av
bultar.

Multisektion och multipass

Skiljeplattor

I multipass-konfigurationer anvands plattor av massivt rostfritt stal. Ger stéd
at portarna utan hal pa en vandplatta.

Avsnitt

Nar anslutningsplattor anvands innehaller plattvarmevaxlaren flera avsnitt
(plattpaket).

Anslutningar

Réranslutning

Plattvarmevaxlaren kan férses med fast réranslutning for olika typer av
fasten sasom svetsade ror, gangade ror eller ror med spar.

Rektangular 16s flans

Den rektangulara 16sa flansen ar en specialflans som levereras av Alfa
Laval fér anvandning med kundens rérdragning. Den ar fastsatt med fyra
pinnbultar.

Tillvalsutrustning

Inspektionslucka

Anvands for att maojliggora inspektion genom porthalet. Kan utrustas med
ett draneringsror.

Skyddsplatar

Dessa tacker plattpaketet och skyddar mot lackage av heta eller aggressiva
vatskor och skyddar ocksa det varma plattpaketet.

200006684-2-SV



Beskrivning 3

* Dragbultsskydd

Skyddsslang av plast som skyddar dragbultarnas gangor.
* Dragbultsskydd

Ror av plast eller rostfritt stal som skyddar dragbultarnas gangor.
» Isolering

Isoleringen kan anvandas for tillampningar dar plattvarmevaxlarens yta blir
varm eller kall.

» Lyftanordning

Separat anordning som ar fast vid plattvarmevaxlaren for lyft av
plattvarmevaxlaren.

+ Jordningsanslutning

En jordningsanslutning anvands for att eliminera risken for att statisk
elektricitet ackumuleras i utrustningen.

» Plastlock

Skydd som hindrar partiklar fran att tranga in i plattvarmevaxlaren vid
transport.

* Portfilter

Skydd som hindrar partiklar fran att tranga in i plattvarmevaxlaren vid drift.
Backspolning tillats inte
» Dropplat

Beroende pa vilken typ av vatska som finns i plattvarmevaxlaren och vilken
typ av installation det rér sig om, kan det behdvas en dropplat
(draneringstrag) for att undvika personskador och skador pa utrustningen.

200006684-2-SV 19



3 Beskrivning

3.1.2 Sanitara plattvarmevaxlare

Huvudkomponenter

Bilden visar en sprangskiss av Alfa Laval H8 med alternativa komponenter.

- v /6

1. Stativplatta
Fastplatta med ett antal porthal fér anslutning av rérsystemet.

2. Tryckplatta

Flyttbar platta som trycker ihop plattpaketet mot stativplattan. Tryckplattan
kan innehalla ett antal porthal fér anslutning av rérsystemet.

20 200006684-2-SV



Beskrivning 3

3. Baraxel
Bar upp plattpaketet och tryckplattan.

4. Styraxel
Haller samman alla plattor i nederdelen.

5. Plattpaket

Benamning pa alla plattor som ar monterade mellan stativplattan och
tryckplattan. Ett plattpaket kan besta av féljande:

- Kanalplatta
Plattorna som sitter mellan andplatta | och andplatta Il eller
overgangsplattan.

- Andplatta |
Plattan som sitter bredvid tryckplattan.

- Andplatta Il
Plattan som sitter bredvid stativplattan.

- Overgangsplatta
Plattan som sitter bredvid tryckplattan.

- Packningar
Sitter mellan plattorna for att férebygga lackor.

6. Barpelare
Ger stdd &t baraxeln och styraxeln.

7. Dragbult
Trycker ihop plattpaketet mellan stativplattan och tryckplattan.

8. Lasbult
Kortare an en dragbult och anvands till att lasa plattpaketet ytterligare.

9. Anslutning
Olika typer av anslutningar kan anvandas for att ansluta rérsystemet till
plattvarmevaxlaren.

10.H6rn
Komponent pa en anslutningsplatta som kan ha olika funktioner beroende
pa konstruktionen. Gor att media kan tranga in i eller lamna ett avsnitt av
plattvarmevaxlaren.

11. Anslutningsplatta
En anslutningsplatta delar in plattpaketet i avsnitt som tillater tva eller fler
varmeoverforingsprocesser i en plattvarmevaxlare.

12. Avsnitt
Ett avsnitt ar en del av det fullstdndiga plattpaketet.

13.Fot
Ger stabilitet at plattvarmevaxlaren och kan, beroende pa konstruktionen,
anvandas till att férankra plattvarmevaxlaren i fundamentet med hjalp av
bultar.
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Flersektion och multipass

» Anslutningsplatta
Platta som anvands for att atskilja en eller flera uppgifter i en

plattvarmevéxlare. Ett plattpaket som anvands for en sadan uppgift kallas
en sektion.

» Skiljeplattor

I multipass-konfigurationer anvands plattor av massivt rostfritt stal. Ger stéd
at portarna utan hal pa en vandplatta.

* Avsnitt
Nar anslutningsplattor anvands innehaller plattvarmevaxlaren flera avsnitt
(plattpaket).

Anslutningar

Ror med sanitetsanslutningar eller flansar goér att media kan tranga in i eller

Iamna plattvarmevaxlaren.

Tillvalskomponenter

» Skyddsplatar

Dessa tacker plattpaketet och skyddar mot lackage av heta eller aggressiva
vatskor och skyddar ocksa det varma plattpaketet.

* Dragbultsskydd

Ror av plast eller rostfritt stal som skyddar dragbultarnas gangor.
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3.2 Namnskylt

Pa namnskylten star modell, tillverkningsnummer och tillverkningsar Dar
anges aven tryckkarlsdetaljer enligt den tillampliga tryckkarlskoden.
Namnskylten sitter vanligtvis pa stativplattan eller pa tryckplattan.
Namnskylten kan vara en metallplat eller en klisteretikett.

/I\ VARNING | Risk fér skador pa utrustningen.

Pa namnskylten anges konstruktionstrycken och -temperaturerna for varje enhet.
Dessa varden far inte 6verskridas.

A VARNING | Risk for skador pa utrustningen.

Undvik att anvanda fratande kemikalier for rengéring av plattvarmevaxlare med
klisteretiketter.

Konstruktionstrycket (11) och konstruktionstemperaturen (10) som &r angivna
pa namnskylten ar de varden som plattvarmevaxlaren ar godkand fér med det
aktuella tryckkarlet. Konstruktionstemperaturen (10) kan dverskrida den
maximala arbetstemperaturen (8) for vilken packningarna har valts. Om de
arbetstemperaturer som ar angivna pa ritningen till plattvarmevaxlaren ska
andras bor du radgéra med leverantéren.

1.
2.
3.
4,

Utrymme for logotyp.
Ledigt utrymme
Webbsida for service

Ritning 6ver majliga anslutningspositioner/positioner for 3A-etiketten pa
3A-enheter

. Plats for godkdnnandemarke
. Varning, 18s instruktionsboken

5
6
7.
8
9

Datum for tryckprovning

. Dimensionerad temperatur TS

. Tillverkarens provtryck (PT)

10. Tillatna temperaturer Min/Max (TS)
11. Tillatna tryck Min/Max (PS)

12. Dimensionerande volym eller volym for varje vatska (V)

13. Placering av anslutningar for varje vatska

14. Dimensionerande vatskegrupp

15. Tillverkningsar

16. Serienummer

17.Typ

18. Tillverkarens namn
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18— .

Type

Serial No.

Year

Fluid group

Inlet —> Outlet

I T 1T 1T 117

Volume v

11 —1_| Allowable press.
Min./Max. P§

10 —]_| Allowable temp.
Min.Max. TS

/

Manufacturer  PT

]

Max. op. temp.

7 —{Test pressure date

Service

WARNING @

6 —]

5——

o

-

o\

Bild 1: Exempel pa namnskyltar.

e N
— ]
MANUFACTURER: —] |
YEAR OF MANUFACTURING: — 1 |
/EE: SERIAL NUMBER:_| |
17—
INLET — OUTLET = = | |
FLUID GROUP —
VOLUME [v —1
[MAX. OP. TEMP. 1
ALLOWABLE PRESS [ R
MIN./MAX. B
ALLOWABLE TEMP. | N
MIN./MAX. ™
MANUFACTURER __[PT —
PRESSURE TESTED \\
PRESSURE TESTING PERFORMED ON
[STATISTICAL BASIS.
FOR SERVICE: — | |
| @ A
4
\ J
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3.3 Plattpaketets monster

Bikakemonster

Nar plattorna har hangts upp enligt plattupphéngningslistan bildar kanterna ett
bikakemonster sett fran alla sidor. Om du har hangt tillbaka plattpaketets
plattor i plattvarmevaxlaren kan du betrakta plattpaketet fran nagon av sidorna
och enkelt se om en platta har satts dit pa fel satt.

Plattornas kanter ska bilda ett bikakemdnster enligt bilden till vanster. Felaktigt
hopsatta plattor bildar ett ojamnt ménster som pa bilden till héger.

N
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3.4 Mattet A
Mattet A ar avstandet fran insidan av ramplattan (1) till insidan av tryckplattan
(2).

1 - A . 2

[E. '

i

5] g
1 < A 2
A il ' ]
— < E
H] [ e—)
H] [ —]
_H> — f
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3.5 Markning av plattsidan

A-sidan av plattorna identifieras med en stdmpel med bokstaven A och
modellnamn upptill pa plattan (se bilden nedan).

A-sidan av plattorna (symmetriskt monster) identifieras med en stampel med
bokstaven A och modellnamn upptill pa plattan (se bild 1 nedan)

Plattor med asymmetriskt monster har tva mdjliga sidor for placering av
packningarna. Moénstret ar markt A W fér den breda sidan, bild 2 och B N fér
den smala sidan, bild 3.

Plattor med WideGap-monster har tva majliga sidor for placering av
packningarna. Monstret ar markt A R for den breda sidan (upphdjning), bild 2
och B V for den smala sidan (spar), bild 3.

A
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3.6 Bultkonfiguration

Plattvarmevaxlarens bultkonfiguration varierar mellan olika modeller.
Plattpaketets huvudsakliga kraft tas upp av dragbultarna (TB). For att kraften
ska fordelas jamnt dver stativplattan och tryckplattan anvands aven lasbultar
(LB). Lasbultarna kan vara kortare och ha klenare dimensioner. | procedurerna
for 6ppning och stangning ar det viktigt att skilja pa dragbultar (TB) och
lasbultar (LB). Se illustrationen nedan.

DQCQC

LB 7 LB

o QT QC

B B

B B

( N ) e O
TBO O TB
TBO OTB
LB LB
B O O TB
TBO O TB
Q Q LB‘::_';Q Q{:y LB
L
LB
o ool
LB {5LB LB 7 {3 LB
B jQ QC B B 3@ QC B
B
LB
L ) .
( N ) RO O (N )
B O OB TBO) QT8
TBO OTB
LB {7 LB LB LB
TBO OTB
TB O OB T8O QT8
( N ) "o O ( ()
LB
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B O C

LB )

B

LB
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3 Beskrivning
3.7 Funktion

Plattvarmevaxlaren (PHE) bestar av en uppsattning korrugerade metallplattor
med porthal for in- och utlopp for de tva separata medierna.
Varmedverforingen mellan de bada medierna sker genom plattorna.

Plattorna ar ordnade som kassetter (dubbla plattor) sa att varannan kanal ar
svetsad och varannan kanal ar forsedd med packningar. Varmedverforingen
mellan de bada medierna sker genom plattorna. Konceptet med kassetter har
tva olika typer av kanaler: svetsade kanaler anvands for aggressiva primara
media och packningsforsedda kanaler anvands for icke aggressiva sekundara
media.

Plattpaketet monteras mellan en stativplatta och en tryckplatta och spanns
ihop med dragbultar. Plattorna ar férsedda med en packning som tatar och
styr flédet in i olika kanaler. Plattornas korrugering genererar turbulens i
mediet och stdder plattorna mot tryckskilinader.

I (@):E Kylapplikationer

Vid kylning kan kassettkanalerna pluggas igen for att isolera plattpaketet fran

stativ- och tryckplattan.

%%4@%

T

(

=
g 2

L

)

e
>
;

e

S

ta

Bild 2: Exempel pa enkelpasskonfiguration.

30 200006684-2-SV



Beskrivning 3
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Bild 3: Princip for plattpaketuppstallning med packningarna riktade mot

stativplattan.
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Bild 4: Princip for plattpaketuppstalining med packningarna riktade mot

tryckplattan.
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Bild 5: Exempel pa enkelpasskonfiguration.

apRwbh=

Andkassett |. Enkel &ndplatta om M10-BWREF.

Kanalkassetter

Andkassett || Enkel &ndplatta om M10-BWREF.
Packningsférsedd kanal skapad mellan tva kassetter (bla)

Tva plattor som bildar den svetsade kanalen inuti kassetten (rod)

32
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Beskrivning 3

3.8 Flera sektioner

En plattvarmevaxlare med flera sektioner kan byggas med hjalp av
anslutningsplattor. Exempel pa en flersektionsutformning ar nar ett medium
ska varmas i ett steg och sedan kylas ned i nasta steg.

Varje anslutningsplatta kan konfigureras genom att valja olika
hornanslutningar som enkel, dubbel, genomféring eller igensattning.

2 3 1 4 = 2 3 1 4

\

| ﬁq ||| /ﬁ)g" |

O L A A A O
O 2 b b 1 O

<

' 3

0

£
T\

v

«
<
<
)
«
() A

VN
-/

Bild 6: Exempel pa flersektionsuppstéllning
1. Andplatta |

2. Andplatta Il

3. Kanalplattor

4. Overgangsplatta

O Ly A A A O
O 2 1 1 + Q

« ﬁ/\
-

@

AV

Bild 7: Exempel pa flersektionsuppstillning

1. Andplatta |
2. Andplatta Il
3. Kanalplattor
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3 Beskrivning
3.9 Multipass

Det gar att bygga multipassektioner genom att anvanda vandplattor med 1, 2
eller 3 ohalade portar. Huvudsyftet ar att vanda flodesriktningen pa en eller
flera vatskor.

For vissa apparater kravs en skiljeplatta for att stodja de ohalade portarna i
vandplattorna. Paketet maste ocksa kompletteras med en 6vergangsplatta
som hindrar mediet fran att komma i kontakt med skilje- eller tryckplattan.

For vissa apparater kravs en skiljeplatta for att stddja de ohalade portarna i
vandplattorna.

Ett exempel dar multipass kan anvandas ar i processer som kraver langre
uppvarmningsperioder om mediet behéver varmas upp langsamt.

2 3 4 3 1

A A

w[ \w[ \"

O Ly A A A O
O 2 b b 1 Q

< @ } 4 \ 4 A 4 < O
£ 4 A 4 A 4 A 4 /-\ N
-/ \/ i
Bild 8: Exempel pa multipasskonfigurering eller apparat beroende pa
sammanhang!
1. Andplatta |
2. Andplatta Il
3. Kanalplattor
4. Vandplatta
2 3 5 3 1 4
U/ \VV / \Vy v

6 A A 4 A 4 A 4 :O
N\ 2 y y v 7\
/ /

s

v

Bild 9: Exempel pa multipasskonfigurering eller apparat beroende pa
sammanhang!

Andplatta |
Andplatta I
Kanalplattor
Overgangsplatta
Véandplatta

apRwbh=
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Bild 10: Exempel pa multipasskonfigurering eller apparat beroende pa
sammanhang!

Andplatta |

Vandplatta
Skiljeplatta

oaplwnN=

Andplatta Il
Kanalplattor
Overgangsplatta

O

O

N

®

/

Bild 11: Exempel pa multipasskonfigurering eller apparat beroende pa

sammanhang!

200006684-2-SV

35
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4 Underhall

Det har kapitlet beskriver alla nédvandiga underhallsrutiner.

4.1 Plattvarmevaxlare

Det har avsnittet innehaller allt underhall som utférs pa en fullstdndig enhet.

4.1.1 Plattvarmevaxlare — tomma

Plattvarmevaxlaren far inte vara trycksatt, dvs. plattvdrmevaxlaren bor inte vara i drift.

I (@)I:EN Risk for personskador.

/\\ VARNING | Risk fér personskador.

Anvand lamplig skyddsutrustning. Se avsnittet Personlig skyddsutrustning i kapitlet Sdkerhet.

@ (0]:K1l Plattvarmevaxlaren innehaller media (vatska).

Om plattvarmevaxlaren inte har témts rinner media ut nar den 6ppnas.

Vi rekommenderar att du ansluter plattvarmevaxlaren till ett tdmningssystem.

@ Se till att alla ventiler och pumpar ar stangda.

@ TOm plattvarmevaxlaren via ett
tdomningssystem sa att mediet kan tas om
hand enligt lokala bestammelser.

N [0

Giller endast om inget tomningssystem ar
installerat.

En plattvarmevéxlare kan innehélla mellan xx
liter och yy liter media (vatska). Det beror pa
hur stor plattvarmevaxlaren ar.

Se till att du kan ta hand om all media
(vatska) som finns inuti plattvarmevaxlaren.

Ta bort porthalsanslutningen nedtill och Iat
mediet rinna ut ur plattvarmevaxlaren.

200006684-2-SV
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4.1.2 Plattvarmevaxlare — dppna

Plattvarmevaxlaren behdver éppnas nar du ska rengdra plattorna manuellt, byta en platta eller byta
en packning.

ﬁ
o
&

Las garantivillkoren innan du Oppnar plattvarmevaxlaren. Kontakta Alfa Laval-representanten i tveksamma
fall. Se avsnittet Garantivillkor i kapitlet Introduktion.

Risk for personskador.

Plattvarmevaxlaren kan vara het.

Vanta tills plattvérmevaxlaren har svalnat till cirka 40 °C (104 °F).

Risk for personskador.

Anvand lamplig skyddsutrustning. Se avsnittet Personlig skyddsutrustning i kapitlet Sékerhet.

Risk for personskador.

Plattpaketet kan fortfarande innehalla en liten kvarvarande vatskemangd efter tdmningen.

Beroende pa vilken typ av produkt och installation det rér sig om kan sarskilda anordningar, t.ex. ett
draneringstrag, behdva anvandas for att undvika personskador och skador pa utrustningen.

@ Tom plattvarmevaxlaren enligt avsnittet
Plattvdrmevéxlare — tbmma.

@ Ta bort eventuella skyddsplatar.

@ Ta bort réren fran tryckplattan sa att den kan
rora sig fritt langs baraxeln.

@ Inspektera baraxelns ytor. Torka rent

glidytorna och applicera fett pa dem. | \\\\\\\\\\\\'T'\I\m |
. ii||7Iiliililiililiililiililill L
Ii\lililiiIiliiIMIWNIW:I ]Z
'!?\|?I?|??|?»?W»!?I»M?IWI:" e
O o] liillIiIiiIlliililllliliillllllilll |
@
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@ Rita en diagonal linje pa utsidan av
plattpaketet.

@ Kontrollera och notera A-mattet.

I |i||||;»
i :
?|??I?|??|?l??l"»"l"»l?l»l?m
lil||IiIliIiliillliilllillillllill
/

Cg o o

@ Om plattvarmevaxlaren har en lasanordning
lossar du den och tar bort den. Spara
lasanordningen tills den ska atermonteras.
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Plattvarmevaxlaren kan ha olika slags fotter.

@ (@

® @

3

s

Folj den underinstruktion som motsvarar din
installation.

a) Ta bort fundamentskruvarna fran fotterna
pa tryckplattan. Ta bort fétterna.

b) Ta bort muttrarna och skruvarna som
faster fotterna mot tryckplattan. Ta bort
fotterna.

c) Avlagsna de yttre fotterna. Tryckplattan
har ett spar som gor det mojligt att fora
igenom den utskjutande
fundamentskruven.

d) Lossa och ta bort fétterna vid tryckplattan.
Lossa muttrarna hos fundamentbultarna
pa utsidan. Avlagsna muttrarna och
bultarna som faster fétterna mot
tryckplattan. Svang ut de yttre fotterna.

Lossa och avlagsna lasbultarna.

Borsta rent gadngorna pa dragbultarna med en
stalborste.

Applicera fett pa dragbultarnas gangor.

Anvand dragbultarna foér att dppna
plattpaketet. Hall stativplattan och
tryckplattan parallella under
oppningsproceduren. Nar plattpaketet 6ppnas
far tryckplattan inte snedstallas mer an 10
mm (2 varv per bult) pa bredden och 25 mm
(5 varv per bult) vertikalt.

Ta bort dragbultarna nar det ar majligt.

Tryck varsamt bort tryckplattan fran
stativplattan.

Nu kan du dppna plattpaketet.

40
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4.1.3 Atdragningsmoment

Om ett tryckluftsverktyg anvands galler de maximala atdragningsmoment som
anges i tabellen som motsvarar din plattvarmevaxlare. Kontrollera A-mattet
under atdragningen.

@ (0]: 1M A-mattet ar det viktiga vardet.
Atdragningsmomenten i den hér tabellen anger bara det maximala varde som en
bult kan dras at till. Du maste alltid kontrollera A-mattet nar du drar at bultarna
och aldrig dra at mer nar A-mattet har uppnatts.
Bult med lagerskal Bult med bricka
Bultstorlek
Nm kpm Nm kpm
M10 — — 32 3,2
M16 — — 135 13,5
M20 — — 265 26,5
M24 — — 450 45
M30 585 58 900 90
M39 1300 130 2000 200
M48 2100 210 3300 330
M52 2100 210 3300 330
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4.1.4 Plattvarmevaxlare — stanga

@ (0]:X18 Det har avsnittet géller inte for harda packningsmaterial.

For harda packningsmaterial, till exempel EPDMAL, foljer du instruktionerna i avsnittet Harda
packningsmaterial.

@ (0]:118 Risk for skador pa utrustningen.

Om ett tryckluftsverktyg anvands ska atdragning ske enligt avsnittet Atdragningsmoment.

(@)L:EN A-mattet r det viktiga vardet.

Atdragningsmomenten i den hér tabellen anger bara det maximala varde som en bult kan dras 4t till. Du
maste alltid kontrollera A-mattet nar du drar at bultarna och aldrig dra at mer nar A-mattet har uppnatts.

Falj instruktionerna for att sakerstalla att plattvarmevaxlaren stéangs pa korrekt satt.

For bultidentifiering, se avsnittet Bultkonfiguration.

@ Kontrollera att alla tatningsytor ar rena.

@ Borsta rent skruvgangorna med en stalborste
eller Alfa Lavals gangreng6rare. Smor;j
gangorna med ett tunt lager fett.

N [0

Om packningen sitter fel sticker den upp ur
packningssparet eller befinner sig utanfor
sparet.

Kontrollera att alla packningar sitter
ordentligt. Kontrollera att alla packningar ar
korrekt placerade i sina spar.

@ Tryck ihop plattpaketet.
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® /\ VARNING

Risk for skador pa utrustningen.

For att undvika feljustering som kan uppsta
under atdragningen bor plattvarmevaxlaren
varmas upp med vatten pa 60 °C till 70 °C
(140 °F till 160 °F). Slutfér sedan
atdragningen av de nagot uppmjukade
packningarna enligt vad som anges.

Dra at dragbultarna korsvis tills plattpaketets
matt ar 1,2 x A och se till att stativplattan och
tryckplattan ar parallella under stdngningen.
Atdragningsmomentet méaste uppskattas.

Q)

Lat plattpaketet vila i atta timmar sa att alla
plattor och packningar hinner stabilisera sig.

Q@

Dra at alla bultarna korsvis tills mattet A
uppnas.

Om A-mattet inte kan nas:
a) Kontrollera antalet plattor.

b) Kontrollera att alla muttrar och lagerskalar
(om tillampligt) 16per fritt. Om sa inte ar
fallet, rengdér och smorj eller byt ut dem.

o [0

Galler endast for TL6
Nar ett ASME-standardstativ anvands.

For andra produktserier foljer du i stallet
instruktionen i motsvarande punkt.

Plattvarmevaxlare med tryckkarlskoden
ASME har bade 6vre och nedre bultar. Dra at
dessa bultar efter att ovanstdende montering
har slutforts eller strax innan A-mattet har
natts.

Montera skyddsplatarna om det ar tillampligt.

Om plattvarmevaxlaren inte tatar nar A-mattet
har natts kan den dras at ytterligare till det
angivna A-mattvardet minus 1,0 %.

@ Anslut roren.
(2
3

Montera fotterna pa tryckplattan.
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Montera lasanordningen om det ar tillampligt.

@ Genomfor ett hydrostatiskt prov.
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4.1.4.1 Harda packningsmaterial

For andra packningsmaterial féljer du instruktionerna i avsnittet Plattvdrmevéxlare — sténga.

I @ (0]:X38 Det har avsnittet gédller endast harda packningsmaterial.

EPDMAL-packningar ar hardare an de flesta standardpackningar. Eftersom det har
packningsmaterialet ar hart maste komprimeringen av packningen hanteras forsiktigt. Felaktig
komprimering av packningen kan leda till att packningen klams sonder eller att plattan deformeras.

Atdragningen &r viktig for plattans och packningens livslangd. Om atdragningen gérs for snabbt kan
det leda till deformerade plattor som inte tatas eller till sprickor i packningarna som gor att
packningarna gar sénder i fortid.

Atdragningen bor géras vid temperaturer pa 18 °C (65 °F) eller hogre.

Mat A-mattet pa bada sidor om plattvarmevaxlaren vid platsen fér bultarna. Mattet ska vara mellan
insidan av stativplattan (eller det fasta skyddet) och insidan av tryckplattan (eller det flyttbara
skyddet).

Kontrollera A-mattet ofta under atdragningen. Tryckplattan far inte snedstéllas mer &n 10 mm (2 varv
per bult) pa bredden och 25 mm (5 varv per bult) vertikalt.

Skillnaden mellan plattpaketets [angder uppmatt vid angrdnsande bultar boér inte éverstiga:

@ (0]: X318 Det har avsnittet géller inte for harda packningsmaterial.

For harda packningsmaterial, till exempel EPDMAL, foljer du instruktionerna i avsnittet Harda
packningsmaterial.

@ (0]:1:18 Risk for skador pa utrustningen.

Om ett tryckluftsverktyg anvands ska atdragning ske enligt avsnittet Atdragningsmoment.

@ (0]: 3l A-mattet ar det viktiga vardet.

Atdragningsmomenten i den hér tabellen anger bara det maximala varde som en bult kan dras 4t till. Du

maste alltid kontrollera A-mattet nar du drar at bultarna och aldrig dra at mer nar A-mattet har uppnatts.

Faolj instruktionerna for att sakerstalla att plattvarmevaxlaren stéangs pa korrekt satt.
For bultidentifiering, se avsnittet Bultkonfiguration.
* 2 mm nar A-mattet ar <1 000 mm

* 4 mm nar A-mattet ar > 1 000 mm

@ Kontrollera att alla tatningsytor ar rena.

@ Borsta rent bultgdngorna med en stalborste
eller Alfa Lavals gangrengérare. Smorj
gangorna med ett tunt lager fett.
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N[O

Om packningen sitter fel sticker den upp ur
packningssparet eller befinner sig utanfor
sparet.

Kontrollera att alla packningar sitter
ordentligt. Kontrollera att alla packningar ar
korrekt placerade i sina spar.

Tryck ihop plattpaketet.

@ ®

/\ VARNING

Risk for skador pa utrustningen.

For att undvika feljustering som kan uppsta
under atdragningen bor plattvarmevaxlaren
varmas upp med vatten pa 60 °C till 70 °C
(140 °F till 160 °F). Slutfér sedan
atdragningen av de nagot uppmjukade
packningarna enligt vad som anges.

Dra at dragbultarna korsvis tills plattpaketets
matt ar 1,2 x A och se till att stativplattan och
tryckplattan ar parallella under stdngningen.
Atdragningsmomentet maste uppskattas.

@ Efter atta timmar drar du at alla bultar korsvis
tills plattpaketets matt ar 1,05 x A och ser till
att stativplattan och tryckplattan ar parallella
under stangningen. Atdragningsmomentet
maste uppskattas.

Q

Efter ytterligare tio timmar drar du at bultarna
korsvis till A-méattet.

Om A-mattet inte kan nas:
a) Kontrollera antalet plattor.
b) Kontrollera att alla muttrar och lagerskalar

(om tillampligt) 16per fritt. Om sa inte ar
fallet, rengér och smarj eller byt ut dem.

Montera skyddsplatarna om det ar tillampligt.

Anslut roren.

Om plattvarmevaxlaren inte tatar nar A-mattet
har natts kan den dras at ytterligare till det
angivna A-mattvardet minus 1,0 %.

Montera fotterna pa tryckplattan.

® @6 @
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@ Montera lasanordningen om det &r tillampligt.

Genomfor ett hydrostatiskt prov.
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4.1.5 Provtryckning

Ingen av dessa processer ar tillatna savida de inte utférs av en person som ar
behdrig enligt lokala lagar och foreskrifter och féljer tilldmpliga standarder. Om

ingen sadan person ar tillganglig internt ska en utomstaende auktoriserad

entreprendr som arbetar enligt lokal lagstiftning med I&mplig utrustning anlitas.

Vi rekommenderar starkt att du utfor ett hydrostatiskt lackageprov for att
verifiera plattvarmevaxlarens inre och yttre tatningsfunktion innan
produktionen startas efter det att plattorna eller packningarna har
demonterats, monterats eller bytts ut. Under denna provning maste en
mediesida i taget provas med den andra sidan éppen mot det omgivande

trycket. | en multipass-uppstallning maste alla sektioner pa ena sidan provas
samtidigt. Den rekommenderade provningstiden ar 10 minuter for varje sida

av mediet.

A VARNING | Risk for skador pa utrustningen.

Lackageprovet ska genomféras vid ett rekommenderat tryck som motsvarar
drifttrycket + 10 % hos den specifika enheten, men det far aldrig éverstiga det
tillatna trycket (PS) som anges pa namnskylten.

/\ VARNING | Kylning

Observera att semisvetsade plattvarmevaxlare for kylsystem och enheter vars
medier inte far blandas med vatten maste torkas efter hydrostatisk

med inert gas (som N»). Torr inert gas ska anvanda som testmedium for att
undvika att vatten/fuktig luft kommer in pa kylsidan.

lackageprovning. Om kéldmedier finns i de svetsade kanalerna maste de testas

A VARNING | Risk for personskador.

Provning genom att satta gas (komprimerbart medium) under tryck kan vara
farligt. Lokala lagar och foreskrifter gallande farorna med provning av
komprimerbara medier maste foljas. Exempel pa faror ar risk fér explosion pa

syreutarmning.

grund av okontrollerad expansion av mediet och/eller kvavningsrisk pa grund av

A VARNING | Risk for skador pa utrustningen.

Om plattvarmevaxlaren byggs om eller andras ar det slutanvéndarens ansvar.
Nar det galler certifiering och tryckprovning (PT) av plattvarmevéaxlaren maste

ar att 1agga till fler plattor i plattpaketet.

lokala lagar och foreskrifter for serviceinspektion foljas. Exempel pa ombyggnad

Kontakta en Alfa Laval-representant vid osdkerhet om provningen av
plattvarmevaxlaren.
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4.1.6 Rengoring

| det har avsnittet beskriver vi de olika rengdéringsmetoder som anvands i olika
tildmpningar och situationer.

For ekonomisk och effektiv rengéring rekommenderar vi rengéring pa plats
och att plattvarmevaxlaren halls stdngd hela tiden. Varje gdng som
plattvarmevaxlaren stangs férkortas packningens livslangd. Detta for att det
finns risk for skador pa plattorna och sénderklamning av packningarna om
plattvarmevaxlarens plattpaket inte stangs noggrant.

Hos de flesta plattvarmevaxlare som anvands till att vdrma och kyla olika
system bade pa land och till havs ansamlas lite grand av de cirkulerande
medierna pa plattornas ytor pa kort eller lang sikt. Det har skrap-, smutslagret
hindrar varmen fran att éverféras genom plattan. Processen far inte den
varme eller kyla som kravs. | avsnittet Allmén rengéring av plattvdrmevéxlaren
beskrivs den har rengéringsmetoden.

I hygieniska processer ar det viktigt att se till att produkterna som ror sig
genom plattvarmevaxlarna inte ar fororenade med bakterier eller andra
partiklar som ar skadliga for produktens konsumenter. Det har sakerstalls med
hjalp av sarskilda, inbyggda rengoringscykler. Dessa beskrivs i avsnittet
Hygieniska processer. Vissa plattvarmevaxlare i hygieniska processer som
stdder allmannyttiga uppgifter ska rengéras och underhallas enligt
beskrivningen i avsnittet Allméan rengéring av plattvarmevéxlaren.

Om plattvarmevaxlaren blir sa smutsig att rengéringsvatskan inte kan cirkulera
ordentligt genom alla kanaler maste en rekonditionering utféras av ett
auktoriserat Alfa Laval-servicecenter, eller sa maste plattvarmevaxlaren
rengoras manuellt. Da maste varmevaxlaren 6ppnas. Den manuella
rengdringen beskrivs i avsnittet Manuell rengéring.
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4.1.6.1 Allman rengéring av plattvarmevaxlaren

Da CIP-utrustning anvands kan plattvarmevaxlaren rengéras utan att den
behdver éppnas. Syftet med rengéring med CIP ar féljande:

» Fodroreningar och kalkavlagringar avlagsnas
» Rengjorda ytor passiveras for att motverka korrosion
* Rengoringsvatskor neutraliseras innan de téms ut

Falj instruktionerna som medféljer CIP-utrustningen.

A VARNING | Risk for personskador.

Anvand lamplig personlig skyddsutrustning nar rengéringsmedel anvands. Se
avsnittet Personlig skyddsutrustning i kapitlet Sdkerhet.

/\\ VARNING | Risk fér personskador.

Korrosiva rengoéringsvatskor. Kan orsaka allvarliga skador pa hud och égon.

Anvand lamplig personlig skyddsutrustning Se avsnittet Personlig
skyddsutrustning i kapitlet Sakerhet.

CIP-utrustning

Kontakta en Alfa Laval-representant betraffande storleken pa CIP-utrustning.

A VARNING | Risk for personskador.

Restprodukterna efter en rengéring ska hanteras enligt de lokala
miljobestdmmelserna. Efter neutraliseringen kan de flesta rengéringslésningar
tdmmas ut i avloppet pa villkor att féroreningarna inte innehaller tungmetaller eller
andra toxiska eller miljéfarliga foéreningar. Innan avyttring rekommenderar vi att
man analyserar de neutraliserade kemikalierna avseende férekomst av
eventuella farliga féreningar som avlagsnats fran systemet.

Tvattvatskor

Viatska Beskrivning

En starkt alkalisk vatska som anvands for att ta bort farg, fett, olja och organiska
AlfaCaus P

belaggningar.

Ett surt rengdéringsmedel som avlagsnar metalloxid, rost, kalk och andra oorganiska
AlfaPhos P ) LS ..

beldggningar. Innehaller repassiveringshammare.
Vatska Beskrivning

En starkt alkalisk vatska som anvands for att ta bort farg, fett, olja och organiska
AlfaCaus PO

belaggningar.

Ett surt rengdéringsmedel som avlagsnar metalloxid, rost, kalk och andra oorganiska
AlfaPhos PO . S ..

belaggningar. Innehaller repassiveringshammare.
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Vitska

Beskrivning

AlfaNeutra

En starkt alkalisk vatska som neutraliserar AlfaPhos innan det téms ut i avioppet.

Alfa P-Neutra

For neutralisering av Alfa P-Scale.

Alfa P-Scale

Ett surt rengdringspulver for att I6sa upp karbonatbelaggningar men aven andra
oorganiska belaggningar.

AlfaDescalent

Ett surt, icke halsofarligt rengéringsmedel for att avlidgsna oorganiska belaggningar.

Ett icke halsofarligt rengdéringsmedel for att avlagsna belaggningar av olja, fett och

AlfaDegreaser vax. Motverkar dessutom skumbildning nér Alpacon Descaler anvands.
En neutral rengéringsforstarkare som anvéands tillsammans med AlfaPhos, Alfa-
AlfaAdd Caus och Alfa P-Scale. Tillsatt 0,5—1 volymprocent till den totalt utspadda rengor-

ingsldsningen for att forbattra rengdringsresultatet pa oljiga och feta ytor och dar
biologisk tillvaxt forekommer. AlfaAdd minskar &ven skumbildning.

Om CIP inte kan genomféras maste rengoringen ske manuellt. Se avsnittet
Manuell rengéring.

Klor som tillvixthammare

Klor, som ofta anvands for att hindra tillvaxt i kylvattensystem, minskar
korrosionsmotstandet for rostfritt stal (inkl. hégre legeringar som Alloy 254).

Klor forsvagar skyddslagret pa stalet och gér det mer kansligt for

korrosionsangrepp an det annars skulle vara. Det beror pa exponeringstid och
koncentration.

Radgor alltid med den lokala representanten i samtliga fall dar det inte gar att
undvika klorering av utrustning som inte ar tillverkad av titan.

Vatten med hégre halt av klorjoner an 300 ppm far inte anvandas vid
beredning av rengoéringslésningar.

/\ VARNING | Risk fér personskador.

Omhéandertagandet av restprodukter efter anvandning av klor ska f6lja de lokala
miljébestdmmelserna.

Titan paverkas inte av klor.
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4.1.6.2 Hygieniska processer

Omedelbart efter en produktionscykel ska produktsidan normalt rengéras
genom att syra och/eller lut cirkuleras som en ingaende rutin i
produktionscykeln.

Efter den forsta provkorningen av produkten ska plattvarmevaxlaren rengoras
enligt ett tvattprogram som galler for den aktuella produkten. Plattvarmevaxlaren
ska sedan 6ppnas, se avsnittet Plattvdrmevéxlare — 6ppna och plattornas ytor
ska inspekteras noggrant. Resultatet av rengdéringen ska kontrolleras med
regelbundna intervall.

A VARNING | Risk for personskador.

Anvand lamplig skyddsutrustning nar rengéringsmedel anvands. Se avsnittet
Personlig skyddsutrustning i kapitlet Sdkerhet.

/\ VARNING

Korrosiva rengoéringsvatskor. Kan orsaka allvarliga skador pa hud och égon.

Anvand lamplig skyddsutrustning. Se avsnittet Personlig skyddsutrustning i
kapitlet Sédkerhet

Sterilisering utférs omedelbart innan nasta produktionscykel startas. Se
avsnittet Produktsidan.
Flodeshastighet

Vid reng6ring av produktsidan ska flédeshastigheten alltid vara minst
densamma som produktionens flédeshastighet. | vissa fall kan en hogre
flodeshastighet kravas, till exempel vid sterilisering av mjolk eller behandling
av viskosa vatskor eller vatskor som innehaller partiklar.

Rekommenderade granser for rengdringslésningar:

+ 5 volymprocent AlfaCaus vid max. 70 °C

» 0,5 viktprocent sur I6sning vid max. 70 °C

For detaljerad information om rengdring och sterilisering, kontakta en Alfa
Laval-representant.

Sterilisering

Nedan angivna steriliseringsmetoder ar rekommendationer. Instruktioner for
sterilisering kan aven inga i dokumentationen for det totala levererade
systemet, dar plattvarmevaxlaren utgdr en komponent.
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Metod Anvisningar
Cirkulera vatten med temperaturen 90 °C tills alla
Med varme delar av systemet har hallits vid den erforderliga

temperaturen i minst tio minuter.

Kemisk med hypoklorit

Typiska rengéringsprogram

Kontrollera innan hypokloritldsningen tillsatts att ut-
rustningen ar ren, har svalnat av och ar fri fran av-
lagringar samt att det inte finns kvar nagra sura res-
ter.

Tills&tt successivt 100 cm? hypokloritidsning inne-
hallande max. 150 g/l aktivt klor till 100 | cirkuleran-
de vatten med en temperatur pa max. 20 °C.

Processa i fem minuter upp till max. 15 minuter.
Skélj noggrant efter steriliseringen.

Radgor med den lokala Alfa Laval-representanten om [ampliga

rengoringsprogram.

Tabell 1: Kylare

Proteinrika produkter

Dagligen

Veckovis

Skéljning 5 min

Skéljning 5 min

Lut 20 min

Syra 15 min

Skoljning 10 min

Skéljning 5 min

Stopp

Lut 20 min

Sterilisering 10 min

Skéljning 10 min

Stopp

Tabell 2: Pastorer och andra viarmare

Sterilisering

Proteinrika produkter

Dagligen

Skéljning 5 min

Syra 15 min

Skéljning 5 min

Lut 20 min

Skéljning 5 min’

Syra 15 min !

Skéljning 10 min

Stopp

1 Behovet av en extra syracykel for att avlagsna avlagring-
ar av kalciumkarbonat beror pa produkten. | manga fall ar
det mojligt att utfora rengdring med betydligt langre inter-
vall. Ibland gar det att ta bort den sura rengéringen helt
och hallet.

Tabell 3: Hog halt av olésliga komponenter, till exempel nektar och tomatjuice
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Proteinfattiga produkter

Dagligen

Veckovis

Skéljning 10 min

Skéljning 10 min

Lut 30 min

Lut 30 min

Skéljning 10 min

Skéljning 5 min

Stopp

Syra 15 min

Sterilisering 10 min

Skéljning 10 min

Stopp

Sterilisering 10 min

Tabell 4: Lag halt av olésliga komponenter, till exempel 6l och vin

Proteinfattiga produkter

Dagligen '

Veckovis

Skéljning 5 min

Skéljning 5 min

Lut 15 min

Lut 15 min

Skéljning 10 min

Skéljning 5 min

Stopp

Syra 15 min

Sterilisering 10 min

Skéljning 10 min

Stopp

1| vissa fall da risken for tillvéxt av mikroorganismer &r lag
ar det mojligt att ta bort den dagliga rengdéringen och er-
satta den med f6ljande metod: Skdljning 20 min — stopp —

sterilisering 20 min.

Endast for 3A-standarder

Vid anvandning i ett processystem som ska steriliseras ska systemet vara
forsett med en automatisk avstangningsfunktion om produkttrycket sjunker
under atmosfartryck. Det ska inte kunna startas om utan sterilisering (se punkt
D10.3). | s& fall anges det pa namnskylten att plattvarmevaxlaren ar
konstruerad for angsterilisering.

Sterilisering 10 min
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4.1.6.3 Manuell rengbring

/\ VARNING | Risk fér skador pa utrustningen.

Anvand aldrig saltsyra pa rostfria plattor. Vatten med hogre klorhalt &n 330 ppm
far inte anvandas vid beredning av rengdringsldsningar.

Det ar mycket viktigt att baraxlar och barpelare av aluminium skyddas mot
kemikalier.

/\ VARNING | Risk fér skador pa utrustningen.

Var forsiktig sa att inte packningen skadas vid manuell rengoring.

_ Risk for personskador.

Anvand lamplig personlig skyddsutrustning nar rengéringsmedel anvands. Se
avsnittet Personlig skyddsutrustning i kapitlet Sékerhet.

_ Risk for personskador.

Korrosiva rengéringsvatskor. Kan orsaka allvarliga skador pa hud och égon.

Anvand lamplig personlig skyddsutrustning nar rengéringsmedel anvands. Se
avsnittet Personlig skyddsutrustning i kapitlet Sékerhet.

/\\ VARNING | Risk fér skador pa utrustningen.

Om kassetternas svetsade kanal ska rengdras, kontakta din Alfa Laval-
representant.

_ Risk for personskador.

For manuell rengdring av varmevaxlarna i kdéldmediesystemet, kontakta din Alfa
Laval-representant.

200006684-2-SV 55



34 4 Underhall

4.1.6.3.1 Rengora fran belaggningar som kan tas bort med vatten och borste

Plattorna behdver inte demonteras fran plattvarmevaxlaren vid rengéring.

_ Risk for personskador.

Beakta risker som I6sa partiklar och vilken typ av medium som har anvants i plattvarmevaxlaren.

Anvand lamplig personlig skyddsutrustning Se avsnittet Personlig skyddsutrustning i kapitlet Sékerhet.

@ Paborja rengéringen medan
varmeodverforingsytan fortfarande ar vat och
plattorna hanger i stativet.

@ Ta bort belaggningarna med en mjuk borste
och rinnande vatten.

@ Spola vatten med en hogtrycksslang.
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4.1.6.3.2 Rengoring — avlagsnande, lyft och isattning av plattor i falt

_ Risk for personskador.

Vid stark vind eller risk for férorening av plattorna ska borttagningen utféras i en avskild och saker miljo.

Anvand alltid skyddshandskar for att undvika vassa kanter.

Undvik att lyfta i kanterna runt porthalen.

@ Oppna plattpaketet genom att lata
tryckplattan glida langs med baraxeln.Varje
platta ska avlagsnas en i taget, helst med en
person pa vardera sidan av plattan.For sakert
avlagsnande och lyft av stora plattor kan en
lyftanordning anvandas.

@ Lyft av en enda platta ska ske pa ett
kontrollerat satt.Satt in plattorna enligt
plattupphangningslistan.

@ Plattorna ska pressas mot stativplattan, helst
genom att du haller ett verktyg mot plattans
Overdel och trycker pa den forsiktigt.
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4.1.6.3.3 Rengora fran belaggningar som inte kan tas bort med vatten och borste

/\ VARNING | Risk fér skador pa utrustningen.

Langvarig exponering for rengéringsmedel kan skada limmade packningar.

Skolj plattan med vatten omedelbart efter att du har rengjort den med borste och rengdringsmedel.

Plattorna maste demonteras fran plattvarmevaxlaren under rengdringen. For information om
rengoringsmedel, se avsnittet Icke-produktsida.

@ Rengér med borste och rengdringsmedel.

@ Skolj omedelbart med vatten.
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4.1.7 Lyftutrustning

Information och instruktioner gallande Iyft hittar du i installationshandboken.
Det har avsnittet innehaller instruktioner om hantering av viss lyftutrustning.

4.1.7.1 Lyftanordning

Lyftanordningarna ar monterade vid leverans. Vi rekommenderar att du later
dem sitta kvar pa plattvarmevaxlaren.

Det har avsnittet beskriver hur du monterar en lyftanordning om den av nagon
anledning har monterats bort.

4.1.7.1.1 Lyftanordningar — montera

/\\ VARNING | Risk fér personskador.

Utrustningen ar tung.

Anvand personlig skyddsutrustning nar utrustningen hanteras. Hantera utrustningen forsiktigt. Se avsnittet
Personlig skyddsutrustning i kapitlet Sékerhet.

/\\ VARNING | Risk fér personskador.

Utrustningen ar tung.

Vi rekommenderar att tva personer utfér monteringen och att lyftslingor och lyftutrustning som en
gaffeltruck eller en kranportal anvands. En lyftslinga anvands i den har instruktionen.

Lyftanordningarna maste monteras riktade bort fran plattpaketet, dvs. pa utsidan av stativplattan och
tryckplattan enligt illustrationen.
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@ Ta i forekommande fall bort [asmuttern (6) 6
med hjalp av en mutteratdragningsmaskin 5
med mothall, skruven (1), brickan (2), \
lyftanordningen (4) och brickan (5) fran 4 \
lyftanordningen (3). Anvand en skruvnyckel \
eller skiftnyckel for att férhindra att skruven
(1) roterar.

@ Fast en lyftslinga i lyftanordningens dgla.

@ Lyft varsamt lyftanordningen pa plats pa
plattvarmevaxlaren.

@ Montera lyftanordningen (4). Se till att den
sitter ratt i lyftanordningen (3).
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@ Montera brickan (2) och skruven (1).

@ Montera brickan (5) och lasmuttern (6).

@ Dra at lasmuttern (6) hart med en 6
mutteratdragningsmaskin med mothall.
Anvand en skruvnyckel eller skiftnyckel for att S \
forhindra att skruven roterar.

Ta bort lyftslingan.

@ Upprepa proceduren pa alla lyftanordningar.

Plattvarmevaxlaren kan nu lyftas enligt
instruktionen for lyft med lyftanordningar i
installationshandboken.
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4.2 Stativ

Det har avsnittet beskriver underhallet av plattvarmevéaxlarens stativ.

4.2.1 Montera fotterna

Vissa modeller av plattvarmevaxlare levereras utan monterade fétter. Folj nedanstdende anvisningar.

Utrustningen ar tung.

Var forsiktig nar du hanterar utrustningen. Strack dig inte in under utrustning som inte har sakrats.

Arbeta aldrig under hangande last.

Vidta alltid sékerhetsatgarder for att undvika krosskador.

@ Vid leveransen ar tackplattor monterade i
stativplattan och barpelaren pa samma
stallen som fotterna ska monteras.

@ Lyft upp utrustningen enligt avsnittet Lyfta
utrustningen i installationshandboken.

@ Placera trabalkar under utrustningen for att
minimera risken for personskador om
utrustningen skulle raka falla ned.

@ Ta bort skruvarna, brickorna och muttrarna
och ta bort tackplattorna.
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@ Anvand samma skruvar, brickor och muttrar
for att montera fotterna pa plattvarmevaxlaren
enligt bilden.

@ Om enheten har tva stabiliseringsstéd
monterar du dem enligt figuren.
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4.3 Platta

Det har avsnittet beskriver underhallet av plattvarmevaxlarens plattor.

4.3.1 Platta — byta

Ta bort plattorna om du bara ska rengdra med vatten — inte med rengéringsmedel.

A VARNING | Risk for personskador.

Plattor och skyddsplatar har vassa kanter.

Anvand personlig skyddsutrustning nar du hanterar plattor och skyddsplatar. Se avsnittet Personlig
skyddsutrustning i kapitlet Sdkerhet.

@

Q@ @ 60O ©

Oppna plattpaketet enligt avsnittet
Plattvarmevéxlare — 6ppna.

Om plattorna ska numreras ska det géras
innan de tas bort.

Lokalisera plattan som ska bytas.

Luta plattan och lyft férsiktigt ut den fran
baraxeln.

Kontrollera om packningen &r sliten eller
skadad. Om packningen ar i gott skick kan

den flyttas fran den gamla plattan till den nya.

Placera den nya packningsférsedda plattan
pa baraxeln.

Stang plattpaketet enligt avsnittet
Plattvdrmevéxlare — stdnga.
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4.3.2 Byta packningar pa en platta

Las garantivillkoren innan du dppnar plattvarmevaxlaren. Kontakta Alfa Laval-
representanten i tveksamma fall. Se avsnittet Garantivillkor i kapitlet Introduktion.

Kontrollera hur de gamla packningarna ar monterade innan de tas bort.

Folj proceduren som motsvarar din packningstyp.

Procedurerna i det har avsnittet galler faltpackningar, ringpackningar och
andpackningar.
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4.3.2.1 Platta — byta Clip-on- och ClipGrip-packningar

/\ VARNING | Risk fér personskador.

Plattor och skyddsplatar har vassa kanter.

Anvand personlig skyddsutrustning nar du hanterar plattor och skyddsplatar. Se avsnittet Personlig
skyddsutrustning i kapitlet Sékerhet.

Las garantivillkoren innan du dppnar plattvarmevaxlaren. Om du har fragor kontaktar du Alfa Laval-
representanten. Se avsnittet Garantivillkor i kapitlet Introduktion.

@O ® ©

Q@ @

Oppna plattpaketet enligt avsnittet
Plattvdrmevéxlare — 6ppna.

Ta bort plattorna dar packningen behdver
bytas. Folj avsnittet Platta — byta.

Ta bort den gamla packningen.

Se till att alla tatningsytor ar torra och rena.

Kontrollera packningen och ta bort eventuella
gummirester.

I

Var sarskilt noggrann med andplattans
packning.

Placera packningen pa plattan.

Satt in packningsflikarna under kanten pa Clip-on
plattan. Den nedre bilden galler for

semisvetsade plattor. .@
I —

_

Se till att de tva packningsspetsarna sitter i ClipGrip

‘

SNy
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Upprepa atgarden pa alla plattor som maste
férses med nya packningar.

@ Montera tillbaka plattan pa baraxeln enligt
avsnittet Platta — byta.

Stang plattvarmevaxlaren enligt avsnittet
Plattvdrmevéxlare — stdnga.
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4.3.2.2 Platta — byta Clip-ad-packningar

/\ VARNING | Risk fér personskador.

Plattor och skyddsplatar har vassa kanter.

Anvand personlig skyddsutrustning nar du hanterar plattor och skyddsplatar. Se avsnittet Personlig
skyddsutrustning i kapitlet Sékerhet.

Las garantivillkoren innan du dppnar plattvarmevaxlaren. Om du har fragor kontaktar du Alfa Laval-
representanten. Se avsnittet Garantivillkor i kapitlet Introduktion.

Clip-ad-packningar ar ett system med konventionella clipspackningsfasten runt éppningarna och
klisterremsor langs plattornas sidor.

Klisterremsor (GC1) ar ett enkelt satt att fa packningarna att sitta sékert pa plats. De fasts vid
packningssparet med hjalp av en speciell tejpdispenser, med vilken det ar latt att satta klisterremsan
exakt dar man vill ha den.

@ Oppna plattpaketet enligt avsnittet
Plattvdrmevéxlare — 6ppna.

Ta bort plattorna dar packningen behdver
bytas. Folj avsnittet Platta — byta.

Ta bort den gamla packningen.

Det ar inte nédvandigt att ta bort gammal tejp
eftersom hinnan ar mycket tunn, men det ar
viktigt att packningssparet ar rent och torrt.

@ O ©

Fast tejp med en tejpdispenser.

@

Fast packningen pa plattan. Stick in
packningsspetsarna under kanten pa plattan.

<)

Upprepa atgarden pa alla plattor som maste
férses med nya packningar.

Montera tillbaka plattan pa baraxeln enligt
avsnittet Platta — byta.
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@ Stang plattvarmevaxlaren enligt avsnittet
Plattvarmevéxlare — stdnga.
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4.3.2.3 Platta — byta Base-ad-packningen

/\ VARNING | Risk fér personskador.

Plattor och skyddsplatar har vassa kanter.

skyddsutrustning i kapitlet Sékerhet.

Anvand personlig skyddsutrustning nar du hanterar plattor och skyddsplatar. Se avsnittet Personlig

Las garantivillkoren innan du dppnar plattvarmevaxlaren. Om du har fragor kontaktar du Alfa Laval-
representanten. Se avsnittet Garantivillkor i kapitlet Introduktion.

@ Oppna plattpaketet enligt avsnittet
Plattvdrmevéxlare — 6ppna.

@ Ta bort plattorna dar packningen behdver
bytas. Folj avsnittet Platta — byta.

@ Ta bort den gamla packningen.

@ Det ar inte nédvandigt att ta bort gammal tejp
eftersom hinnan ar mycket tunn, men det ar
viktigt att packningssparet ar rent och torrt.

@ Fast tejp med en tejpdispenser. Den nedre
bilden visar en semisvetsad platta.

@ Fast packningen pa plattan.

@ Upprepa atgarden pa alla plattor som maste
férses med nya packningar.

Montera tillbaka plattan pa baraxeln enligt
avsnittet Platta — byta.
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@ Stang plattvarmevaxlaren enligt avsnittet
Plattvarmevéxlare — stdnga.
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4.3.2.4 Platta — byta den limmade packningen

Anvand lim som rekommenderas av Alfa Laval. Separat liminstruktion medféljer limférpackningen.

/\ VARNING | Risk fér personskador.

Plattor och skyddsplatar har vassa kanter.

Anvand personlig skyddsutrustning nar du hanterar plattor och skyddsplatar. Se avsnittet Personlig
skyddsutrustning i kapitlet Sékerhet.

/\ VARNING

Andra lim &n de som rekommenderas kan innehalla klorider som kan skada plattorna.

/\ VARNING

Anvand inte vassa verktyg nar du avlagsnar limmade packningar. Det kan skada plattorna.

@)L:EN Kylapplikationer

Pa semisvetsade plattvarmevaxlare ar limmade packningar inte tillatna pa kylsidan.

Oppna plattpaketet enligt avsnittet
Plattvdrmevéxlare — éppna.

Ta bort plattorna dar packningen behdver
bytas. Folj avsnittet Platta — byta.

Ta bort den gamla packningen.

Se till att packningssparet ar rent och torrt.

Applicera lim.

Fast packningen pa plattan.

Upprepa atgarden pa alla plattor som maste
forses med nya packningar.

@& QOO ® ©

Montera tillbaka plattan pa baraxeln enligt
avsnittet Platta — byta.

©

Stang plattvarmevaxlaren enligt avsnittet
Plattvdrmevéxlare — sténga.
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5 Forvaring

Vid férvaring under langre tid, en manad eller mer, bor vissa atgarder vidtas
for att undvika onddig skada pa plattvarmevaxlaren. Se avsnittet
Urdrifttagning.

Alfa Laval och foretagets representanter forbehaller sig ratten att besiktiga
lagringsutrymmet och/eller utrustningen narhelst det befinns nédvandigt innan
den garantiperiod som anges i kontraktet har 16pt ut. Information om detta ska
ges 10 dagar fore besiktningsdatumet.

Kontakta en Alfa Laval-representant vid osakerhet om férvaringen av
plattvarmevaxlaren.

5.1 Urdrifttagning

Om plattvarmevaxlaren av nagon anledning stangs av och tas ur drift under en
langre tidsperiod ska atgarderna i det har avsnittet vidtas. Fore forvaringen
ska dock féljande atgarder vidtas:

Vi rekommenderar att du forvarar plattvarmevaxlaren inomhus.

» Kontrollera plattpaketets A-matt (avstadndet mellan insidan av stativplattan
och insidan av tryckplattan).

» ToOm plattvArmevaxlarens bada mediesidor.

* Beroende pa medium ska plattvarmevéaxlaren eventuellt spolas ur och
torkas.

+ Anslutningen ska tackas 6ver om rorsystemet inte ar anslutet. Anvand ett
plast- eller plywoodskydd for anslutningen.

+ Tack over plattpaketet med ogenomskinlig plastfolie.

Forvaring inomhus

* Forvara enheten i ett rum med en temperatur mellan 15 och 20 °C (60—
70 °F) och luftfuktighet upp till 70 %. Fér utomhusférvaring, se avsnittet
Forvaring utomhus.

» FOor att skador pa packningarna ska undvikas far det inte finnas nagon
ozonalstrande utrustning i rummet, t.ex. elmotorer eller svetsutrustning.

» For att skador pa packningarna ska undvikas far inte organiska
I6sningsmedel eller syror lagras i lokalen. Varmevaxlaren ska skyddas mot
direkt solljus, intensiv varmestralning och ultraviolett stralning.

» Dragbultarna (och lasbultarna och sadana ar monterade pa din
plattvarmevaxlare) ska vara val tdckta med ett tunt lager fett. Se avsnittet
Stanga i underhallshandboken.

Forvaring utomhus

Om du behover férvara din plattvarmevaxlare utomhus ska proceduren i
avsnittet Forvaring inomhus och atgarderna som réaknas upp har nedan féljas.

Den férvarade plattvarmevaxlaren ska synas var tredje manad. Syningen
omfattar:
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5 Forvaring

+ Infettningen av dragbultarna

« Overtackningen av metallportarna
» Skyddet till plattpaket och packningar

» Enheten boér skyddas fran vaderlek under exempelvis ett tak eller en
presenning.

+ Se till att det finns god ventilation runt enheten.

» Observera att extrema temperaturer kan paverka enhetens prestanda.

Uppstart efter lang period ur drift

Om plattvarmevéaxlaren har varit tagen ur drift under en langre tid, langre an
ett ar, Okar risken for lackage vid igangsattningen. For att undvika det har
problemet rekommenderar vi att gummipackningen far vila for att aterfa storsta
delen av sin elasticitet.

1. FO0lj instruktionerna i kapitlet Installation i installationshandboken om
plattvarmevaxlaren inte star pa plats.

2. Notera A-mattet (avstandet mellan insidan av stativplattan och insidan av
tryckplattan).

3. Taiférekommande fall bort fétterna som ar fasta i tryckplattan.

4. Lossa dragbultarna (och lasbultarna och sadana ar monterade pa din
plattvarmevaxlare). Folj instruktionerna i underhallshandboken. Oppna
plattvarmevaxlaren tills plattpaketets matt ar 1,25 x A.

5. Lat plattvarmevaxlaren sta i 1-2 dygn, ju langre desto battre, sa att
packningarna hinner vila.

6. Dra at igen enligt instruktionerna i handboken.

7. Alfa Laval rekommenderar att ett vatskeprov utférs. Mediet, vanligtvis
vatten, ska tillféras i intervaller for att skona plattvarmevaxlaren. Vi
rekommenderar provning upp till konstruktionstrycket. Se
plattvarmevaxlarens ritning.

@ (0]:1518 Galler semisvetsade produkter.

Om koldmedier finns i de svetsade kanalerna maste de testas med inert gas (som
Ny).
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