Kulventiler
Reducerat eller fullt genomlopp AT

Bruksanvisning

3502, 3522, 3532, 3542,
3547, 3552

Allmént

Ventilen har konstruerats och tillverkats for anvandning i system dar driftsforhal-
landen ar lampliga fér anordningen enligt tillampbara standarder.

Brukaren ansvarar for val av material odh konstruktivt utférande med hansyn till
géallande driftsforhallande.

Ventilen far anvandas enligt AFS 1999:4 enligt kategori lll, fluidgrupp 1 och 2.

Markning
Ventilerna ar markta med typnummer, DN, PN och tillverkare, samt med CE-
marke.

Risker vid anvandning
Vid manovrering av ventil med spak skall man hélla langst ut pa spaken for att un-
dvika klamskador mellan spak och ventil.

Fluidgrupp 1

Ventilen har efterdragbar packbox. Ansvaret vilar pd anvandaren och/eller bestéal-
laren att kontrollera eventuella lackage.

Fluidgrupp 2

Ventiler av stél skall ej anvandas vid korrosiva medier.

Varning!

Nar fluider, som kan orsaka skador p& manniskors halsa, omgivning eller egen-
dom anvands, skall nédvandiga férebyggande sadkerhetsarrangemang vidtagas.

Ankomstkontroll
Kontrollera att ventilen motsvarar bestéliningen och att den ar fri frdn skador.

Hantering

Ventilen skall forvaras i lampligt utrymme for att undvika korrosion och nedsmut-
sning. Medlevererade skydd skall vara pasatta.lnga lyft skall géras i spak eller
manoverdon. Vid hantering skall ventilens storlek och vikt beaktas, sa att person-
skador undviks.

Montering

Anslutningarna féljer standard DIN 2501 eller ANSI B16.5.

Innan monteringen paborjas skall kontroll utféras, att ventilen éverensstammer
med systemets konstruktionsdata och driftsférhallanden. Se till att rorledningen
ar fri frdn foéroreningar, glédskal och annat som kan stéra ventilens funktion.
Avsakring eller annan atgard bor utféras om risk finns for innestangt media mellan
tva ventiler som, vid expansion, i vissa fall kan orsaka skador p4 ventilerna.
Eventuellt lackage fran ventil med brandfarligt media kan férorsaka 6kad bran-
drisk. Montering av ventil med brandfarligt media skall darfér ej utféras i ans-
lutning till elkomponenter eller heta féremal.

Ventilerna levereras i 6ppet lage for att skydda kula och satesringar. Ventilerna
kan monteras i valfritt inbyggnadslage.

Standardventilen ar tat oberoende av flédesriktning.

Ventiler for speciella installationer, t ex lagtemperatur, ar férsedda med flédespil
som indikerar flodesriktningen.

Motflansar och réréandar skall vara parallella och centrerade mot varandra. Avstan-
det mellan flansarna och rérandar skall vara tillrackligt, sa att det gér att montera
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ventilen och packningarna utan att ventilen belastas av yttre drag- eller tryckkraft-
er.

Skyddspropparna skall avlagsnas fére montering och flans- och svetsytor bor tor-
kas av.

Vid tryckprovning efter installation bér ventilen vara i halvt éppet lage, sa att
risken for att skada satesringarna undviks. Kontrollera att ventilen ¢ppnar och
stanger korrekt fére provtryckning.

Installation av ventil i byggnad skall goras s att den blir &tkomlig for utbyte och
underhall.

AT 3502, AT 3542

Svetsandar

Om svetsinstruktionen nedan foljs kan ventilen insvetsas utan féregdende de-
montering av ventilen.

Svetsningen forutsatts utféras av kunnig svetsare enligt nedanstdende svetsin-
struktion.

Ventilen ska insvetsas i 6ppet lage.
Rengor ventil och rorledning efter svetsning.

Efter nedkylningsfasens slut maste husets skruvanslutningar efterdragas. Ven-
tilen far darefter manévereras.
OBS! Vid alternativa svetsmetoder skall ventilen demonteras fore insvetsningen.

Svetsinstruktion

Svetsmetod TIG

Metod for fogberedning

och rengdring Slipning

Fogtyp V-fog

Skyddsgas Argon eller Mison

Gasflode 8-10I/min vid inomhusmiljé

Tillsatsmaterial AT 3502-3532, 316L ESAB eller motsv.
AT 3542-3552, ELM5 Bohler eller motsv.

Rormaterial SS 2333, 2343, 2348
SS 1330, St35.8

Forhojd arbetstemperartur Erfodras €j

Efterfoéljande varmebehandling Erfodras €j

AT 3522, AT3547
Invédndig ganga
For ventiler med gangandar anvéands gangningstape e dyl. Kontrollera att den ans-
lutande rérledningens gangor ar rena. Skruva fast ventilen. ;

AT 3532, AT3552

Flansar

Skruvar till flansférband dras korsvis.

For val av packningsmaterial och moment skall packningsleverantéren radfragas.

Idrifttagning
Starta alltid systemet med stangd ventil. Under uppstart skall rorsystemet
renspolas med fullt dppen ventil.
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Kulventiler
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Bruksanvisning

3502, 3522, 3532, 3542,
3547, 3552

Anvand ej andra anordningar fér mandverering &n de som medlevererats. Ven-
tilen ar dppen nar handspaken éar i linje med rérledningen.

Sakerstall att eventuella vatskor som anvands vid rengoéring fore driftstart ej or-
sakar skador p& ventilen.

Drift och skotsel

Nar kulventilen ar i drift skall den befinna sig i 6ppet eller stangt lage. Halvlagen
kan skada satesringarna. Eventuella tryckslag far ej overskrida ventilens tryck-
klass. Kan tryckslag befaras méaste skyddsatgarder vidtas. Kulventilens tredelade
konstruktion medger enkla service- och underhéllsarbeten samt enkelt byte av
samtliga delar.

Motionering av ventilen minst var 6:e manad, vilket skall dokumenteras genom
férda journaler, t. ex genom lépande underhallssystem. | samband med férsta
motioneringstillfallet efter installation skall dven i férekommande fall packbox
efterdras.

Vid bestéllning av reservdelar ange artikelnummer enligt férteckning, samt even-
tuellt utférande som avviker fran standrad.

Funktionskontroll och atgéarder
Fore domontering av produkten eller fére reparations- och underhéllisarbeten pa

produkten skall hela produkten goéras trycklés och avkylas. Vid farliga media
maste tdmning och luftning utféras.

Lackage fran spindelpackning

Om lackage uppstar genom spindelpackning, drag mutter (9) 1/8 varv. Upprepa
detta tills lackaget upphor. Avhjélper detta inte felet méste spindelpackningen (6,
7) bytas.

1 Sakerstall att ventilhuset ar tryckldst och ej ar utsatt for hog temperatur.

2 Ventil med flansar demonteras ur rérledningen.

3 Stéll ventilen i 6ppet lage.

4 For ventil DN 8-50 med svets eller invandig ganga, lossa bultarna ndgot och av-
ldgsna en skruv (11,12,14). Svang darefter ut ventilhuset. For ventil DN 65-200
med svetsandar samt flansade ventiler DN 15-200 skruva av muttrarna (12) p& ena

sidan och dela ventilen.

5 Ta ur ventilhuspackningarna (4), sétesringarna (5) och eventuella stédringar DN
65-200 (15).

6 Stall kulan (2) i stangt lage och lyft ut den genom att skjuta den &t sidan.
7 Tag av spaken (18) och avlagsna packboxmuttern (13).
8 Lyft av tallriksfjadrar (9) och anpressningsringen (8).

9 Ta ur spindeln (3) och spindelpackningen (6) fradn insidan av ventilhuset. Tag
déarefter ur spindelpackningarna (7) fran utsidan av ventilhuset.

10 Rengdr och kontrollera ventilytorna och kulan, speciellt vid spindelpackningar-
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na och anlaggningsytor. Byt spindel vid behov.

11 Satt 1 st ny spindelpackning (6) pa spindeln och montera den fran insidan av
ventilhuset. Placera dérefter aterstdende spindelpackningar (7) pé& spindeln fran
ut- sidan.

12 Montera anpressningsringen, tallriksfjadrar, ldsbleck mutter och spaken.

13 Satt tillbaka kula, satesringar och ventilhuspackningar. Stall kulan i 6ppet lage
och placera ventilhuset (1) mellan andstyckena (16).

14 Drag fast husskruvarna vaxelvis.

Lackage fran huspackning eller satesring

Vid lackage genom huspackning eller vid otat ventil m&ste ventilhuspackningarna
och séatesringar bytas.

1 Sakerstall att ventilhuset ar tryckldst och ej ar utsatt for hog temperatur.

2 Ventil med flansar demonteras ur rérledningen.

3 Stall ventilen i 6ppet lage

4 For ventil DN 8-50 med svets eller invandig génga, lossa bultarna ndgot och av-
lagsna en skruv (11,12,14). Svang darefter ut ventilhuset.

For ventil DN 65-200 med svetsandar samt flansade ventiler DN 15-200 skruva av
muttrarna (12) pa ena sidan och dela ventilen.

5 Ta ur ventilhuspackningarna (4), satesringarna (5) och eventuella stédringar DN
65-200 (15).

6 Stall kulan (2) i stangt lage och lyft ut den genom att skjuta den at sidan.

7 Rengdr och kontrollera ventilytorna och kulan, speciellt vid ventilhuspackningar-
na och satesringarnas anlaggningsytor. Byt kulan vid behov.

8 Montera nya séatesringar och ventilhuspackningar samt eventuella stdédringar.
Stall kulan i 6ppet lage.

9 Placera ventilhuset (1) mellan andstyckena (16)

10 Drag fast husskruvarna véxelvis.

Reservdelar

Foljande reservdelar kan férekomma vid service och reperation av dessa ventiler.
Packningssatser séljs i kompletta satser till ventiler som tillverkats efter 1987.

Exempel AT 3560R100C
Packningssats DN Utforande Beskrivning
3560R 100 PTFE 100%
HT Hogtemperatur
GF15 Glasfiberdesign 15%
GF25 Glasfiberdesign 25%
C Cryo PE
CFS Cryo Fire Safe 22
TFM TFM £%
Kula Spindel Ventilhuspackning* Satesring®*  Spindelpackningssats Stodring* DN65-200 E ?é;
AT 3560-4JD g2
Best.nr AT 3560-2 AT 3560-3 (AT3560-4**) AT 3560-5 AT 3560-6-7 AT 3560-14 '
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Vid bestéllning ange dven dimension. For ventiler med fullt genomlopp - ange en
dimension storre. Felfunktion orsakad av att e originalreservdelar anvants, ans-
varas det ej for.

* 2 st per ventil
** Ventiler tillverkade fore 1987

DN 15-20
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